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IHR ERFOLG IST
UNSER ANTRIEB.

Wir analysieren, beraten, planen, setzen um,
kontrollieren und betreuen — Tag fur Tag.

So entsteht eine vertrauensvolle
Zusammenarbeit auf Augenhdhe.



UBER UNS

EURO SWEILLEM — STEINZEUG MIT SYSTEM

Die Euro Sweillem GmbH ist die européische
Vertriebsgesellschaft der Sweillem Vitrified
Clay Pipes Co. aus Kairo mit mehr als 90
Jahren Erfahrung in der Produktion von
Steinzeugrohren und lber 10 Jahren
erfolgreicher Marktprésenz in Europa.

Unser Anspruch: nachhaltige Infrastruktur
mit Verantwortung, Qualitat und System.

Tradition und technologische
Kompetenz seit 1935

Seit 1935 produziert unsere Muttergesell-

schaft Steinzeugrohre fir vielfaltige Anforde-
rungen. Aufgrund des starken Wachstums

und der steigenden Nachfrage wurde in den
1980er-Jahren eine moderne Produktionsanlage
errichtet — geplant und umgesetzt mit dem

Know-how erfahrener deutscher Ingenieure.

Heute sichern modernste deutsche Technolo-
gien in Kombination mit verlasslichem tech-
nischem Support eine hohe Flexibilitat und
ermdglichen eine Produktion, die exakt auf den
jeweiligen Bedarf abgestimmt ist.

Unsere Produkte vereinen technische
Prazision, Langlebigkeit und Nachhaltigkeit.
Wir produzieren nach den europdischen
Normen DIN EN 295 und ZP WN 295 und
garantieren damit héchste Qualitét, Sicherheit
und Bestandigkeit — fir Generationen.




DER WERKSTOFF
STEINZEUG

Natur in Bestform

Der Werkstoff Steinzeug ist das Herz unserer
Produkte und seit Jahrzehnten der MaBstab fir
Qualitat im Kanalbau. Er wird aus natirlichen
Rohstoffen — Ton, Schamotte und Wasser —
hergestellt, in modernen Brennéfen bei ca.
1200° C gesintert und erhélt dadurch seine
auBergewdhnliche Festigkeit und Dichtheit.

Das Ergebnis: ein dicht gesintertes keramisches
Material, das selbst unter extremen Bedingungen
Uber Generationen zuverldssig funktioniert.
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HOHE DRUCKFESTIGKEIT

Sicher bei Verkehrslasten, Tiefenlagen und
statischen Belastungen

CHEMISCHE BESTANDIGKEIT

Unempfindlich gegen hausliche und industrielle
Abwaésser, Sauren und Laugen

ABRIEBFESTIGKEIT

Minimale Abnutzung bei hohen
Durchflussgeschwindigkeiten

DICHTHEIT

Porenfreies Material,
kein Wasserdurchtritt

TEMPERATURBESTANDIGKEIT

Dauerhaft stabil von =10 °C bis +100 °C

UMWELTFREUNDLICHKEIT

Hergestellt aus natirlichen Rohstoffen,
vollstandig recycelbar

LEBENSDAUER

Uber 150 Jahre — wartungsarm und ressourcenschonend



U
DIE KOMPONENTENu m
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DAS ROHR

Der Rohrkérper besteht aus gesintertem Steinzeug
mit hoher Dichte und glatter Oberfldche innen und
auBen. Diese garantiert geringen Reibungswider-
stand, verhindert Ablagerungen durch hohen
Selbstreinigungseffekt und erméglicht eine dauerhaft
hohe Hydraulikleistung.

Verfiigbar in:

® Nennweiten: DN 125 - DN 1200

e Ldngen: 1,00 - 2,50 m

e Tragféhigkeitsklassen: Normallast und Hochlast
(nach DIN EN 295 / ZP WN 295)

DIE FORMSTUCKE

Ergdnzungen bieten unsere Formstlicke —
Abzweige, Bégen, Gelenk- und Ubergangsstiicke
— die volle Systemkompatibilitat. Sie werden aus
demselben hochwertigen Steinzeug gefertigt und
sichern so Homogenitédt und Dichtheit im
gesamten Leitungssystem.
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DIE MUFFE

Die Muffe bildet das Gegenstlick zum Spitzende

und dient der Verbindung zweier Rohrteile. Sie wird
wahrend der Herstellung integral mit dem Rohrkorper
gebrannt und weist daher dieselbe Materialqualitat
und Lebensdauer auf, da es sich um einen homo-
genen keramischen Korper handelt.

Je nach Anwendung kommt sie in zwei
Ausfiihrungen zum Einsatz:

e System C: Ein durch die Muffe bestimmtes
Verbindungssystem. Um keramische Toleranzen
auszugleichen, werden das Spitzende (Polyurethan
weich) und die Muffe (Polyurethan hart) fest
vergossen.

e System F: Ein durch das Spitzende bestimmtes
Verbindungssystem. Das Dichtelement ist im Muffen-
bereich integriert.

Muffe

Dichtung/Verguss

Rohrkorper

DAS ERGEBNIS: EIN GESCHLOSSENES,
LANGLEBIGES SYSTEM

Alle Komponenten sind werkstoffgleich, genormt und

zueinander kompatibel. Das schafft Sicherheit in Planung,

Einbau und Betrieb und macht Steinzeug zur ersten Wahl

fir nachhaltige, belastbare und wirtschaftliche

Entwasserungssysteme.
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FLEXIBEL FUR JEDEN
ANWENDUNGSFALL

Effiziente Lésungen fiir
Neubau & Sanierung

Unsere Steinzeugrohre sind sowohl fir die
offene Bauweise als auch fir die geschloss-

ene Bauweise (grabenlos) optimal geeignet.

Damit bieten wir fir jede Projektsituation
das passende System — von der klassischen
Rohrverlegung bis zur modernen Sanierung
im Bestand.

Der Werkstoff Steinzeug -
ideal fiir beide Bauweisen

Steinzeug vereint hohe Druckfestigkeit,
Abriebresistenz und Formstabilitat —
Eigenschaften, die fiir den Einbau in beiden
Bauverfahren entscheidend sind.

Ob offen oder geschlossen: Unsere
Steinzeugrohre gewéhrleisten dauerhaft
dichte, wartungsarme und nachhaltige
Leitungssysteme.
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IHRE VORTEILE

+ VOLLE ZUGANGLICHKEIT FUR EINBAU,
KONTROLLE UND ANPASSUNGEN

+ IDEAL FUR NEUBAUPROJEKTE UND NEU- S
VERLEGUNGEN GROSSERER NENNWEITEN . et

+ EINFACHE ANBINDUNG VON S
SCHACHTEN UND ABZWEIGEN SR 2

+ KOMBINATION MIT VERBINDUNGSSYSTEM
C ODER F MOGLICH

+ ERMOGLICHT PRAZISE GEFALLEFUHRUNG
UND SICHTPRUFUNG WAHREND DES EINBAUS TYPISCHE EINSATZBEREICHE

@ Kommunaler Kanalbau

Neubau von Abwasser- und
Regenwasserleitungen

Infrastrukturprojekte im
offenen Geldnde
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VERBINDUNG
AUS WISSEN
UND ZUKUNFT

Euro Sweillem steht fir Technik mit
Tradition. Unsere Ingenieure entwickeln
Verbindungssysteme, die héchsten Belas-
tungen standhalten und zugleich einfach
zu montieren sind.

VERBINDUNGSSYSTEME -
DICHT. SICHER. DAUERHAFT.

Die Verbindungssysteme F und C von

Euro Sweillem sind exakt auf die An- SYSTEM F — genormt und gepriift,
forderungen moderner Kanalbausysteme bietet eine sichere und dichte Losung
. . . . . fur den universellen Einsatz.

abgestimmt. Sie gewéhrleisten eine dau-
erhaft dichte, formstabile und wartungs-
arme Verbindung, auch unter extremen
Belastungsbedingungen. Beide Systeme
erfillen die Vorgaben der DIN EN 295-
1:2013 und sind fester Bestandteil unseres

Steinzeugsystems.

GEMEINSAM STARK IM SYSTEM

Beide Verbindungssysteme sind voll-

standig kompatibel mit unserem Produkt-
sortiment und lassen sich individuell nach
Einbausituation, Belastungsanforderung SYSTEM C - gleicht keramische

oder Bauverfahren auswihlen. Ob System Toleranzen zuverléssig aus und
sorgt so fur eine dauerhaft stabile

Rohrverbindung.

F fir maximale Stabilitdt oder System C
fur hochste Flexibilitdt — Euro Sweillem
bietet stets die passende Verbindung fir
nachhaltige Infrastrukturprojekte.

Damit bietet Euro Sweillem ein abgestimmtes,
zukunftsfahiges System, das in puncto Dichtheit,

Nachhaltigkeit und Wirtschaftlichkeit MaBstébe
setzt und eine sichere, langlebige
Abwasserinfrastruktur gewahrleistet.
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Was macht die Steckmuffe K
zu einem bewdhrten und
marktfGhrenden System im
Bereich der Abwassersysteme
aus Steinzeug?

Die Steckmuffe K — auch bekannt als
Verbindungssystem C — ist das bewahrte
und marktfihrende System im Bereich
der Steinzeugrohre.

Sie steht flr Zuverlassigkeit, Prazision und
nachhaltige Qualitdt im Kanalbau und hat
sich seit Jahrzehnten als verlassliche,
langlebige Lésung flr dauerhaft dichte
Verbindungen etabliert.

@ IHRE VORTEILE AUF EINEM BLICK

o Dauerhaft dichte Verbindung auch bei * Nachhaltig hergestellt: aus 100 % natdirlichen
wechselnden Bodenverhiltnissen Rohstoffen, vollstandig recycelbar.

und Temperaturschwankungen.
e Extrem langlebig: Gber 150 Jahre Funktions-

¢ Schnelle und sichere Montage dank sicherheit ohne Materialermidung aufgrund der
werkseitig vormontierter Dichtung. innen- und auBenglasierten Rohre.

e Hohe chemische und mechanische e Systemvorteil: Im Gegensatz zu anderen
Bestandigkeit — ideal fiir kommunale und Verbindungssystemen bietet Euro Sweillem ein
industrielle Anwendungen. vollstandiges Sortiment an Rohren, Formstiicken

und Zubehor - flr eine durchgangig kompatible

* Hochste Produktqualitét: Unsere Produkte sind Lésung aus einer Hand.

DINplus-zertifiziert und ausgezeichnet mit Cradle

to Cradle® Bronze
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QUALITAT UND
NACHHALTIGKEIT

Steinzeug ist ein keramisches Naturprodukt —
bestehend aus Ton, Schamotte und Wasser.

Die Vorteile im Uberblick:

e extreme Druckfestigkeit

® absolute Dichtheit und Korrosionsbesténdigkeit

e chemische Resistenz gegen hausliche industrielle und
aggressive Abwasser

* | ebensdauer tber 150 Jahre

Umweltbewusst produziert

Unsere Produktion ist auf Energieeffizienz, Recycling und
geschlossene Materialkreislaufe ausgerichtet. So leisten
wir einen Beitrag zu einer nachhaltigen Infrastruktur —
okologisch und wirtschaftlich zugleich.




Mit der Cradle to Cradle®-Zertifizierung in
Bronze beweist Euro Sweillem, dass unsere
Steinzeugrohre nicht nur langlebig, sondern
auch umweltgerecht, kreislauffahig und sozial
verantwortungsvoll produziert werden.

Was bedeutet Cradle to Cradle®?
Cradle to Cradle® bewertet Produkte
ganzheitlich — von der Rohstoffgewinnung
Uber die Herstellung bis zum Recycling.

Das Ziel: Materialien im Kreislauf zu halten
und Ressourcen zu schonen.

Der Weg zur Zertifizierung

1. Analyse: Bewertung aller Inhaltsstoffe und
Produktionsprozesse.

2. Auditing: Prifung durch unabhangige,
akkreditierte Institute.

3. Optimierung: Umsetzung nachhaltiger

MaBnahmen.

4. Zertifizierung: Verleihung Cradle to Cradle
Certified® Bronze.

5. Rezertifizierung: RegelméBige Uberpriifung
im Zwei-Jahres-Zyklus.

Der Mehrwert fiir unsere Kunden

e Nachhaltige, zukunftssichere Beschaffung

e Transparente Umweltleistung

® Beitrag zu offentlichen Nachhaltigkeitszielen
e Nachweisbare 6kologische Verantwortung

CHHALTIGKEIT
EMIT SYSTEM

|
|

Die fiinf Bewertungskategorien

1. Materialgesundheit: Nur unbedenkliche,
natirliche Rohstoffe.

2. Materialkreislauf: 100 % recycleféhig — kein
Abfall, sondern Wertstoff.

3. Erneuerbare Energien & CO,-Management:

Effiziente Brennprozesse, Warmerick-
gewinnung, CO,-Reduktion.

4. Wassermanagement: Geschlossene Sys-
teme, Wiederverwendung von Prozesswasser.

5. Soziale Fairness: Faire Arbeitsbedingungen
und verantwortungsvolle Lieferketten.

full scope

CERTIFIED

cradletocradie

bronze wvergion 4.1

CRCCERTIFIED. ORG
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EURO SWEILLEM
N>

Nachhaltigkeit
mit Verantwortung




Cradle to Cradle® Bronze-zertifiziert,
bewahrte Qualitat fir Infrastruktur-
projekte mit Steinzeug.

Nachhaltig. Bestandig. Zertifiziert.
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OFFENE BAUWEISE
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ROHRE NORMALLAST

fﬁh-li-;akge- its- Scheitel- Innen Wﬁnd- I\:Inu':in s\'::r;';:-
Klasse druckkraft (7] stérke o augen
TKL FN T:;'e:a/;z T:I3e ;’;z s1 ;’; :‘/m 3175 ':fn Baulinge  Gewicht

DN i (kN/m) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (m) (kg/m)
125 F - 34 126 +/-4 159 +/-2 17 - - 1,25 19,2

F - 34 151 +/-5 186 +/-2 18 - - 1,25 27,2
150

F - 34 151 +/-5 186 +/-2 18 - - 1,50 26

F 160/200 32/40 200 +/-5 242 +/-3 21 - - 1,00 42

F 160/200 32/40 200 +/-5 242 +/-3 21 - - 1,50 38
200 C 160/200 32/40 200 +/-5 242 +/-3 21 260 263 1,50 38

F 160/200 32/40 200 +/-5 242 +/-3 21 - - 2,00 39,5

C 160/200 32/40 200 +/-5 242 +/-3 21 260 263 2,00 40
250 C 160 40 250 +/- 6 299 +/-6 23 317,5 320,5 2,00 52,5

C 160 48 300 +/-7 355 +/-7 25 371,5 374,5 2,00 69,75
300 C€ 160 48 300 +/-7 355 +/-7 25 371,5 374,5 2,50 69,75
350 C 160 56 348 +/-7 417 +/-7 27 433,5 436,5 2,00 93,5

C 160 64 398 +/-8 486 +/-8 43 507,5 510,5 2,00 137,5
400 @ 160 64 398 +/-8 486 +/-8 43 507,5 510,5 2,50 137,5
450 C 120 54 447 +/- 8 524 +/-8 37 547 550 2,00 131,5

C 120 60 496 +/-9 581 +/-9 40,5 605 608 2,00 175
500 @ 120 60 496 +/-9 581 +/-9 40,5 605 608 2,50 175

C 95 57 597 +/-12 687 +/-12 43,5 720 723,2 2,00 220
600 C 95 57 597 +/-12 687 +/-12 43,5 720 723,2 2,50 220
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ROHRE HOCHLAST

Spitzend-
Trag- Scheitel- AuBen Wand- i verguss

fahigkeits- o innen

Klasse druckkraft stirke o augen

TKL FN T::e;ll;z Tgl?;;/r-lz s1 g; n:ﬁ. 3'75 n:ﬁ; Baulinge  Gewicht
DN i (kN/m) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (m) (kg/m)
200 c 240 48 200 +/-5 254 +/-5 31 275 278,4 2,00 48
250 C 240 60 250 +/-5 318 +/-6 34 3415 344,9 2,00 7525
c 240 72 300+/-5  376+/-7 37 398,5 401,9 2,00 103,5
300 c 240 72 300+/-5  376+/-7 37 398,5 401,9 2,50 103,5
350 c 200 70 348+/-5  430+4/-7 40 459 462,5 2,00 144
c 200 80 398+/-8 492 +4/-8 45 5155 518,7 2,00 161
490 c 200 80 398+/-8  492+4/-8 45 5155 518,7 2,50 157
c 160 72 447 +/-8  548+/-8 49 579 582 2,00 184,5
450 c 160 72 447 +/-8 548 +/-8 49 579 582 2,50 184,5
c 160 80 496 +/-9 609 +/-9 53,5 637 640,5 2,00 223
500 c 160 80 496 +/-9 609 +/-9 53,5 637 640,5 2,50 220
C 160 96 597 +/-12 725 +/-12 60,5 758 7615 2,00 317
o0 c 160 96 597 +/-12 725 +/-12 60,5 758 7615 2,50 317
700 c 84/120 84/112 696 +/-12 831 +/-12 69 871 874,5 2,00 346
800 c 120 96 792 +/-12 935 +/-12 73 976 979,5 2,00 434
1000 c 95 95 990 +/-15 1120 +/-15 75 1152,5 1157 2,00 573

Auf Anfrage in DN 1200 erhaltlich.

Sprechen Sie uns an.
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NORMALLAST | "

Trag- Scheitel-
Nennweite féilli(ilgkeits- druckkraft Abmessungen
asse
DN1/DN2 FN e a Bauldnge Gewicht
versl;i:tt:gs' KL (kN/m) (mm) (mm) (m) (Stiick in kg)

150/150 F/F —/- 34/34 75 270 0,50 20
200/150 F/F 200/- 40/34 85 270 0,50 28
200/150 C/F 200/- 40/34 85 270 0,50 28
200/200 F/F 200/200 40/40 85 370 0,70 37
200/200 C/C 200/200 40/40 85 370 0,60 37
250/150 C/F 160/ 40/34 85 270 0,50 32
250/200 c/C 160/200 40/40 85 370 0,60 40
250/200 C/F 160/200 40/40 85 370 0,60 40
300/150 C/F 160/- 48/34 85 270 0,60 50
300/200 c/C 160/200 48/40 85 370 0,70 59
300/200 C/F 160/200 48/40 85 370 0,70 59
300/250 C/C 160/160 48/40 - - 0,70 66
400/150 C/F 160/- 64/34 - 270 1,00 151

500/150 C/F 120/- 60/34 - 270 1,00 192




HOCHLAST

Nennweite

DN1/DN2

200/150
200/200
250/150
250/150
250/200
300/150
300/200
300/200

400/150

Verbindungs-
system

C/F
c/C
C/F
C/F
c/C
C/F
C/F
c/C

C/F

féil;:i;:l‘(i-its- dfﬁt;:(tg;t Abmessungen
asse
FN e a Baulénge Gewicht

TKL (kN/m) (mm) (mm) (m) (Stiick in kg)
240/- 48/34 85 270 0,50 34
240/240 48/48 85 370 0,60 36
240/- 60/34 85 270 0,50 49,5
240/200 60/40 85 370 0,60 52
240/200 60/40 85 370 0,60 52
240/34 72/34 85 270 0,60 64
240/200 72/40 85 370 0,70 77
240/200 72/40 85 370 0,70 77
200/34 80/34 - - 1,00 177

Auf Anfrage verfiigbar in
DN 125, DN 225, DN 350,
DN 450, DN 500 sowie DN 600.
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NORMALLAST

Trag-

Nennweite féillr(ilgls(se;ts- dff::::(tg;t Abmessungen
DN1/DN2 FN e a Baulénge Gewicht
(mm) vers';i:i‘:gs- TKL (kN/m) (mm) (mm) (m) (Stiick in kg)
150/150 F/F /- 34/34 160 75 0,50 18
200/150 F/F 200/- 40/34 170 85 0,50 27
200/150 C/F 200/~ 40/34 170 85 0,50 27
200/200 F/F 200/200 40/40 180 85 0,60 58
200/200 C/C 200/200 40/40 180 85 0,60 33
250/150 C/F 160/- 40/34 170 85 0,50 30,5
250/150 C/F 160/- 40/34 170 85 0,60 37
250/200 C/F 160/200 40/40 180 85 0,60 38
250/200 c/C 160/200 40/40 180 85 0,60 42
300/150 C/F 160/- 48/34 170 85 0,50 48
300/200 C/F 160/200 48/40 200 85 0,70 55
300/200 c/C 160/200 48/40 200 85 0,70 56
400/150 C/F 160/- 64/34 - 85 1,0 149
400/200 C/F 160/200 64/40 - 85 1,0 151
400/200 c/C 160/200 64/40 - 85 1,0 151
500/150 C/F 120/- 60/34 - 95 1,0 190
500/200 C/F 120/200 60/40 - 95 1,0 190
500/200 c/C 120/200 60/40 - 95 1,0 190
600/150 C/F 120/- 72/34 - 95 1,0 251
600/200 C/F 120/200 72/40 - 95 1,0 254

600/200 c/C 120/200 72/40 - 95 1,0 251
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HOCHLAST

Trag-

Nennweite fahigkeits- df'zt::(trea:;t Abmessungen
klasse
DN1/DN2 FN e a Baulénge Gewicht
(mm) Verbindungs- e, (kN/m) (mm) (mm) (m  (Stickin kg)
system
200/150 C/F 240/- 48/34 170 85 0,50 33
200/200 c/C 240/240 48/48 180 85 0,60 34
250/150 C/F 240/- 60/34 170 85 0,50 48
250/200 C/F 240/200 60/40 180 85 0,60 50
250/200 C/C 240/200 60/40 180 85 0,60 50
300/150 C/F 240/- 72/34 170 85 0,60 62
300/200 C/F 240/200 72/40 180 85 0,70 74
300/200 C/C 240/200 72/40 180 85 0,70 74
400/150 C/F 200/~ 80/34 - 85 1.0 175
400/200 C/F 200/200 80/40 - 85 1.0 180
400/200 c/C 200/200 80/40 - 85 1.0 180
500/150 C/F 160/- 80/34 - 95 1.0 243
500/200 C/F 160/200 80/40 - 95 1,0 245
500/200 C/C 160/200 80/40 - 95 1.0 245
600/150 C/F 160/- 96/34 - 95 1,0 336
600/200 C/F 160/200 96/40 - 95 1.0 340

600/200 Cc/C 160/200 96/40 - 95 1,0 340
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BOGEN 15°, 30°, 45°, 90°

NORMALLAST

Trag-

Nennweite Winkel féillm(ilgkeits- d?—ﬁtﬁ:(tz;t sfli:;sleg;t;e
asse

DN a +/- Toleranz FN e Gewicht

(mm) Verg:t‘i‘:;‘g" (Grad) TKL (kN/m) (mm) (Stiick in kg)
F 15° +/-3° - 34 75 9
F 30° +/-4° - 34 75 10

150
F 45° +/-5° - 34 75 10,5
F 90° +/-5° - 34 75 11
F 15° +/-3° 200/160 40/32 85 13,5
C 15° +/-3° 200/160 40/32 85 14
F 30° +/-4° 200/160 40/32 85 14,5
C 30° +/-5° 200/160 40/32 85 15

200 F 45° +/-5° 200/160 40/32 85 16,5
@ 45° +/-5° 2007160 40/32 85 17
F 90° +/-5° 200/160 40/32 85 19,5
C 90° +/-5° 200/160 40/32 85 20
C 15° +/-3° 160 40 85 16
C 30° +/-5° 160 40 85 18,5

250
C 45° +/-5° 160 40 85 22
C 90° +/-5° 160 40 85 30
@ 15° +/-3° 160 48 85 29
@ 30° +/-5° 160 48 85 28,5

300
@ 45° +/-5° 160 48 85 32
C 90° +/-5° 160 48 85 42,5
C 15° +/-3° 160 64 85 101

400 C 30° +/-5° 160 64 85 82
C 45° +/-5° 160 64 85 80




T

HOCHLAST

Trag-

. . A Scheitel- Einschub-
Nennweite Winkel fahigkeits- druckkraft schaftiange
klasse
DN a +/- Toleranz FN e Gewicht
Verbindungs- s 6
(mm) system (Grad) TKL (kN/m) (mm) (Stiick in kg)
15° +/-3° 240 48 85 19
C 30° +/-5° 240 48 85 18
200
C 45° +/-5° 240 48 85 21,5
C 90° +/-5° 240 48 85 29
C 15° +/-3° 240 60 85 5585
250 C 30° +/-5° 240 60 85 58
C 45° +/-5° 240 60 85 60
C 15° +/-3° 240 72 85 50
300 C 30° +/-5° 240 72 85 52,5
C 45° +/-5° 240 72 85 62
C 15° +/-3° 200 80 85 112
400
C 45° +/-5° 200 80 85 112
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REPARATUR-
ABZWEIGE 45°

NORMALLAST

Trag- [ i

. cheitel-
- fahigkeits-

Nennweite SgieIts druckkraft

klasse

Abmessungen

a max

DN1/DN2 FN (Auskragung) Bauldnge Gewicht
(mm) Versb;:tdetgigs- TKL (kN/m) (mm) (m) (Stiick in kg)
150/150 -/F —/- 34/34 270 0,5 23
200/150 -/F 200/- 40/34 270 0,6 34
200/200 -/F 200/200 40/40 270 0,5 37
250/150 -/F 160/- 40/34 270 0,6 9
300/150 -/F 160/- 48/34 270 0,6 53

HOCHLAST

Trag- Scheitel-
Nennweite fahigkeits- Kk Abmessungen
Klasse druckkraft
a max " .
DN1/DN2 FN (Auskragung) Bauldnge Gewicht
Verbindungs- S 6
(mm) system TKL (kN/m) (mm) (m) (Stiick in kg)
200/150 -/F 240/- 48/34 270 0,6 45
250/150 —/F 240/- 60/34 270 0,6 58
300/150 -/F 240/- 72/34 270 0,6 79

Unsere Reparaturabzweige sind neben den StandardgréBen auch in den
Nennweiten DN 225, DN 350, DN 375, DN 400, DN 450 sowie DN 750
erhaltlich. Darliber hinaus bieten wir die Reparaturabzweige optional auch als
90°-Abzweig an. Sprechen Sie uns gerne an — wir beraten Sie individuell und

finden die passende Losung fiir lhre Anwendung.
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VERSCHLUSSDECKEL

VERSCHLUSSDECKEL NORMALLAST -

UEFS Scheitel-

druckkraft

Nennweite fahigkeits-
klasse

DN FN Gewicht
(mm) Ve’:;:i‘::gs' TKL (kN/m) (Stiick in kg)
150 F /- 34 3

F 160/200 32/40 55
200

C 160/200 32/40 55
250 c 160 40 11
300 C 160 48 13
400 c 160 64 24

VERSCHLUSSDECKEL HOCHLAST

Trag- Scheitel-

druckkraft

Nennweite fahigkeits-
klasse

DN FN Gewicht
(mm) Ver:;:il;‘gs- TKL (kN/m) (Stiick in kg)
200 c 240 48 55

250 C 240 60 1

300 C 240 72 14

400 C 240 80 24
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GELENKSTUCKE
EINBAU

NORMALLAST

Trag- Scheitel- Wand-

druckkraft stirke

fahigkeits-
klasse

TKL FN T:;Ie :;/r;z T:i ;/r;z s1 3'75 n::r-\ Baulidnge Gewicht

DN it (kN/m) (mm) (mm) (mm) (mm) (m) (kg/m)
150 F 34 151 +/~5 186 +/-2 18 0,25 10

F 160/200 32/40 200 +/-5  242+-3 21 0,25 15
200

160/200 32/40 200 +/-5 242 +/-3 21 260 0,25 15

250 c 160 40 250 +/-6 299 +/-6 23 317,5 0,25 19
300 c 160 48 300 +/-7  355+/~7 25 3715 0,25 31
400 c 160 64 398 +/-8 486 +/-8 43 507,5 0,25 53,5
450 C 120 54 447 +/-8 524 +/-8 37 547 0,25 58
500 c 120 60 496 +/-9 581 +/-9 41 605 0,25 84
600 c 95 57 597 +/-12 687 +/ 12 44 720 0,25 63
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HOCHLAST

Trag-
fahigkeits-
klasse

Scheitel- Innen Wand-

druckkraft ] starke

TKL FN Tg:e:;z Tglse:-a/r:z s1 8’75 ;/m_ Baulinge  Gewicht

DN i (kN/m) (mm) (mm) (mm) (mm) (m) (kg/m)
200 C 240 48 200 +/-5 254 +/-5 31 275 0,25 21
250 C 240 60 250 +/-6 318 +/-6 34 341,5 0,25 28
300 C 240 72 300 +/~7 376 +/~7 37 398,5 0,25 39
400 C 200 80 398 +/-8 492 +/-8 45 515,5 0,25 64
500 C 160 80 496 +/-9 609 +/-9 54 637 0,25 78
600 C 160 9 597 +/-12 725 +/- 12 61 758 0,25 183
700 C 120/160 84/112 696 +/-12 831 +/-12 69 871 0,25 145
800 C 120 9 792 +/-12 935 +/-12 73 976 0,25 108
1000 C 95 95 990 +/=15 1120 +/-15 75 1152,5 0,25 262




36 | GELENKSTUCKE

GELENKSTUCKE
ZULAUF

NORMALLAST

Trag- ) Spitzend-
e oL
[{EHT
(7]
TKL FN T:;Ie:a/r:z Tgf;:a/r:z s1 3’45 r:\/n_\ 3’75 ;/"_I Baulinge Gewicht
DN it (kN/m) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (m) (kg/m)
150 F - 34 151 +/-5 186 +/-2 18 - - 0,75 21
F 160/200 32/40 200 +/-5 242 +/-3 21 - - 0,75 35
200 C 160/200 32/40 200 +/-5 242 +/-3 21 260,0 263,0 0,75 35
250 C 160 40 250 +/- 6 299 +/-6 23 317,5 320,5 0,75 42
300 C 160 48 300 +/-7 355 +/-7 25 371,5 374,5 0,75 61,5
350 C 160 56 348 +/-7 417 +/-7 27 433,5 436,5 0,75 76
400 C 160 64 398 +/-8 486 +/-8 43 507,5 510,5 0,75 117
450 C 120 54 447 +/- 8 524 +/-8 37 547,0 550,0 0,75 120
500 C 120 60 496 +/-9 581 +/-9 41 605,0 608,0 0,75 145
600 C 95 57 597 +/-12 687 +/-12 44 720,0 723,2 0,75 186
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HOCHLAST

. h.:-rgalgits- ds¢:hei1:e|- Wand- m:‘:: S\Fl,:rzgeunl';‘-
Klasse ruckkraft stérke o augen
TKL FN T::e;/r;z T:i ::;/r;z s1 g:_’ m+{r-\ 3'75 n::‘__' Baulinge  Gewicht

DN i (kN/m) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (m) (kg/m)
200 ( 240 48 200 +/-5 254 +/-5 31 275,0 278,4 0,75 52
250 C 240 60 250 +/- 6 318 +/-6 34 341,5 344.,9 0,75 64
300 C 240 72 300 +/-7 376 +/-7 37 398,5 401,9 0,75 81
350 C 200 70 348 +/-7 430 +/-7 40 459,0 462,5 0,75 84
400 @ 200 80 398 +/-8 492 +/-8 45 515,55 518,7 0,75 132
450 C 160 72 447 +/- 8 548 +/- 8 49 579,0 582,0 0,75 156,5
500 € 160 80 496 +/-9 609 +/-9 54 637,0 640,5 0,75 194
600 C 160 96 597 +/-12 725 +/-12 61 758,0 761,5 0,75 248
700 C 120/160 84/112 696 +/-12 831 +/-12 69 871,0 874,5 0,75 312
800 C 120 96 792 +/-12  935+/-12 73 976,0 979.,5 0,75 325
1000 C 95 95 990 +/-15 1120 +/-15 75 1152,5 1157,0 0,75 482
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GELENKSTUCKE
ABLAUF

NORMALLAST

Spitzend-
Scheitel- Wand- vergufB
druckkraft stérke auBen

Trag-

fahigkeits-
klasse

d1 +/- d3 +/- d7 +/-

TKL FN Toleranz Toleranz s1 0.5 mm Bauldnge Gewicht

DN it (kN/m) (mm) (mm) (mm) (mm) (m) (kg/m)
150 F - 34 151 4/-5 186 +/-2 18 . 0,75 21

F 160/200 32/40 200+/-5 242 +4/-3 21 - 0,75 35
200 c 160/200 32/40 200+/-5  242+/-3 21 263,0 0,75 35
250 C 160 40 250 +/-6 299 +/-6 23 3205 0,75 42
300 c 160 48 300+/-7  3554/-7 25 374,5 0,75 61,5
350 C 160 56 348 +/-7 A7 +/-7 27 436,5 0,75 76
400 c 160 64 398+/-8 486 +/-8 43 510,5 0,75 117
450 C 120 54 447 +/-8 524 +/-8 37 550,0 075 120
500 c 120 60 496 +/-9  581+/-9 a 608,0 0,75 145
600 C 95 57 597 +/-12 687 +/-12 44 7232 0,75 186
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HOCHLAST

Spitzend-
Scheitel- AuBen Wand- Lot verguf3

druckkraft 4] stirke innen AuBen

o

Trag-

fahigkeits-
klasse []

TKL FN T:;Ie;/r;z T:Ii ;/';z s1 3'45 ':l/;‘ 3'75 r:ﬁ‘ Baulinge  Gewicht

DN i (kN/m) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (m) (kg/m)
200 c 240 48 200 +/-5 254 +/-5 31 275,0 278,4 0,75 52
250 c 240 60 250 +/-6  318+/-6 34 3415 344,9 0,75 64
300 c 240 72 300+4/-7  376+/-7 37 398,5 401,9 0,75 81
350 c 200 70 348 +/-7  430+/-7 40 459,0 4625 0,75 84
400 C 200 80 398+/-8  492+/-8 45 515,5 518,7 0,75 132
450 c 160 72 447 +/-8 548 +/-8 49 579,0 582,0 075 156,5
500 C 160 80 496 +/-9 609 +/-9 54 637,0 640,5 0,75 194
600 C 160 96 597 +/-12 725 +/-12 61 758,0 7615 075 248
700 c 120/160 84/112 696 +/-12 831 +/-12 69 871,0 874,5 0,75 312
800 c 120 9% 792 +/-12 935 +/-12 73 976,0 979,5 075 325
1000 C 95 95 990 +/-15 1120 +/-15 75 1152,5 1157,0 0,75 482
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GELENKSTUCKE
UBERGANG

"l
DN
LEFE
BN2
d
dl

! I+ n -
System C/C System €/ F

GELENKSTUCKE
Ubergang von einer Nennweite in die nachstgroBere Nennweite und umgekehrt

Trag-

Nennweite féilli(ilgls(:;ts- d?'tcll::ﬁ;:real'-ft Abmessungen
DN1/DN2 FN Bauldnge Gewicht
Ve’sl;::tde‘:gs' TKL (kN/m) (m) (Stiick in kg)

125/150 F/F —/- 34/34 0,25 7
150/200 F/F -/200 34/40 0,25 9
150/200 F/C —/200 34/40 0,25 9
150/200 F/C -/240 34/48 0,25 15
200/150 F/F 200/~ 40/34 0,25 12,5
200/150 C/F 200/- 40/34 0,25 12,5
200/250 c/C 200/160 40/40 0,25 15
250/200 C/C 160/200 40/40 0,25 23
250/200 C/F 160/200 40/40 0,25 23
250/300 C/C 160/160 40/48 0,25 18

300/250 C 160/160 48/40 0,25 19
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GELENKSTUCKE
Ubergang von einem Verbindungssystem
zum anderen Verbindungssystem mit gleicher Nennweite

Trag-

- TR Scheitel-

Nennweite fallr(llgls(::s- druckkraft Abmessungen

DN1/DN2 FN Bauldnge Gewicht
Verbindungs- S

system TKL (kN/m) (m) (Stiick in kg)
200/200 F/C 200/200 40/40 0,25 17
200/200 C/F 200/200 40/40 0,25 15
GELENKSTUCKE

Ubergang von einer Festigkeitsklasse
in die nachsthohere Festigkeitsklasse und umgekehrt

Trag-

Nennweite féill\(ilgls(se;ts- d?:tﬁ;(treal;t Abmessungen
DN1/DN2 FN Baulénge Gewicht
Ver:;:'s‘t‘i‘::gs' TKL (kN/m) (m) (Stiick in kg)

200/200 c/C 240/200 48/40 0,25 20
200/200 c/C 200/240 40/48 0,25 13
200/250 C/C 240/240 48/60 0,25 19
250/250 C/C 240/160 60/40 0,25 25
250/250 c/C 160/240 40/60 0,25 41

250/300 Cc/C 240/240 60/72 0,25 30
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ANBOHRSTUTZEN

— 5L —»

Trag- . :
Nennweite fahigkeits- SChe:(tel;itruck Schaftlinge
klasse ra
DN FN SL Gewicht
Verbindungs- L
i) system TKL (kN/m) (mm) (Stiick in kg)
150 F - 34 50 45
F - 34 70 5
F 160/200 32/40 50 8
200 F 160/200 32/40 70 8

( 160/200 32/40 50 8




LOSUNGEN

Individuell geplant. Prazise gefertigt.

Nicht jedes Projekt I&sst sich mit Standardlésungen
realisieren. Deshalb bietet Sweillem malBgeschnei-
derte Fertigungen flir besondere Anforderungen im
kommunalen Kanalbau und in der Industrie.

Ob spezielle Formteile, individuelle Bauldangen

oder projektspezifische Verbindungssysteme:
Wir entwickeln Lésungen, die exakt auf lhre
Bediirfnisse abgestimmt sind.

Unser erfahrenes Team aus Technik, Projektmanage-
ment und Vertrieb begleitet Sie von der Planung
Uber die Produktion bis hin zur termingerechten
Lieferung. So entstehen passgenaue Systeme,

die alle Vorteile langlebiger, korrosionsfreier und
chemisch besténdiger Steinzeugrohre ver-

einen — fur nachhaltige Sicher-

heit und maximale

Wirtschaftlichkeit.

Kontaktieren Sie uns gerne fiir
eine passende Lésung. Weitere
Informationen finden Sie auf
unserer Webseite — einfach den
QR-Code scannen.
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HALBSCHALEN / HALBE BOGEN /
HALBIERTE ABZWEIGE

NORMALLAST

HALBSCHALEN
s @
[/ II' || |
- L1 0
DN Baulidnge Gewicht AuBen w _-i"f-"l 3
durchmesser Y f?;’ 7
e |
(mm) (mm) (Stiick in kg) e -
150 1,0m 10 186
200 1,0m 17 242
250 1,0m 23 299
300 1,0m 31 350
400 1,0m 63 486
500 1,0m 80 581
600 1,0m 94 687
HALBE BOGEN
Nennweite Win.!(el-
Baulénge
DN a +/- Toleranz Gewicht AuBen-
durchmesser
(mm) Grad (Stiick in kg)
150 45° +/-5° 4 186
150 90° +/-5° 5 186

HALBIERTE ABZWEIGE

Nennweite Abmessungen

a max

DN1/DN2 (Auskragung) Gewicht
(mm) (mm) (Stiick in kg)
150/150 270 6,5

150/150 270 6,5



Material in
Originalqualitat

100 % Steinzeug -
zuverlassige Losungen fir offene
und geschlossene Bauweise.

www.euro-sweillem.de

&:
[=Ir

=]
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ZUBEHOR

P-RINGE NORMALLAST

Trag-

Nennweite fahigkeits- Einsatzbereich
klasse

DN Rohr-AuBBendurchmesser
(mm) TKL (mm)

200 160 237 - 247
250 160 293 - 305
300 160 348 - 362
400 160 478 - 494
500 120 572 - 590
600 95 675 - 699

P-RINGE HOCHLAST

Trag-
Nennweite fahigkeits- Einsatzbereich
klasse
DN Rohr-AuBendurchmesser
(mm) TKL (mm)
200 240 249 - 259
250 240 312-324
300 240 369 - 373
400 240 484 - 500
500 200 600 - 618
600 160 713 -737

BOHRRINGE (B-RINGE)

DN
(mm)
150 Dichtelement fiir Anbohrstutzen
DN 150 STZ
200 Dichtelement fir Anbohrstutzen

DN 200 STZ
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MUFFENGRUNDRINGE

DN

(mm)
125 Schutzring
150 Schutzring

KERAMISCHE KLINKERPLATTE

MaBe Gewicht
(mm) (Stiick in kg)
Platte 240 x 115x 15 mm 0,95

KALTGLASUR GLEITMITTEL

Beschreibung Gewicht Beschreibung Gewicht

Kaltglasur 0,1 kg Gleitmittel 1 kg

- e o

Kaltglasy

LLEM
@ EURC SWEI

Eurn Swarlien 807
\ .'_m Ay = & O e
T I I e i
| —
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PRAZISION UNTER
DER OBERFLACHE

Vortriebsrohre aus Steinzeug ermdglichen den
grabenlosen Leitungsbau mit héchster Prézision
und Belastbarkeit. Sie werden dort eingesetzt,
wo offene Baugruben nicht maglich oder nicht
wirtschaftlich sind, etwa in Innenstadten, unter
StraBBen, Gleisanlagen oder in sensiblen Land-
schaftsbereichen.

Dank ihrer robusten Konstruktion, dauerhaften
Dichtheit und nachhaltigen Materialeigenschaf-
ten sind unsere Vortriebsrohre die ideale Losung
fur sichere, wirtschaftliche und langlebige Ab-
wasserinfrastrukturen.

Unterirdische Bauverfahren -
Vielfalt fiir jeden Einsatzfall

Euro Sweillem bietet Vortriebsrohre fiir Haupt-
und Hausanschlussleitungen an, die in allen
géngigen unterirdischen Bauverfahren einge-
setzt werden kénnen. Unsere Systeme sind
prazise gefertigt, statistisch belastbar
und kompatibel mit modernen Vor-
triebs- und Sanierungstechniken.
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NEUBAUVERFAHREN

Pilotrohrvortrieb
® mit Bodenverdrangung

® mit Bodenentnahme

Mikrotunnelbau
® mit Schneckenférderung
e mit Spllférderung

Rohrvortrieb
o fir groBere Nennweiten und langere Strecken

ERNEUERUNGS-
© VERFAHREN

Pipe-Eating
e gleichzeitige Entfernung der Altleitung und
Einbau der neuen Steinzeugrohre

Berstlining (verwandtes Verfahren)
e Aufbrechen der Altleitung und gleichzeitiger
Einzug neuer Rohre

Pilotrohrvortrieb-Methode
mit Bodenverdréngung
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Dichtung

Technische Beratung -
personlich & kompetent

Unsere technischen Berater unterstiitzen Sie
jederzeit bei der Auswahl des geeigneten
Bauverfahrens, der Dimensionierung sowie
bei Planungs- und Einbaufragen.

Ob Neubau, Sanierung oder Spezialprojekt —
wir begleiten Sie von der ersten Idee bis zur
erfolgreichen Umsetzung.

+ DAUERHAFT DICHTE VERBINDUNG AUCH
BEl WECHSELNDEN BODENVERHALTNISSEN
UND TEMPERATURSCHWANKUNGEN.

+ SCHNELLE UND SICHERE MONTAGE
DANK WERKSEITIG VORMONTIERTER
DICHTUNG.

+ HOHE CHEMISCHE UND MECHANISCHE
BESTANDIGKEIT - IDEAL FUR KOMMUNALE
UND INDUSTRIELLE ANWENDUNGEN.

+ NACHHALTIG HERGESTELLT: AUS 100 %
NATURLICHEN ROHSTOFFEN, VOLLSTAN-
DIG RECYCELBAR.

+ EXTREM LANGLEBIG: UBER 150 JAHRE
FUNKTIONSSICHERHEIT OHNE MATERIAL-
ERMUDUNG AUFGRUND DER INNEN- UND
AUSSENGLASIERTEN ROHRE.

+ SYSTEMVORTEIL: IM GEGENSATZ ZU
ANDEREN VERBINDUNGSSYSTEMEN BIETET
EURO SWEILLEM EIN VOLLSTANDIGES
SORTIMENT AN ROHREN, FORMSTUCKEN
UND ZUBEHOR FUR EINE DURCHGANGIG
KOMPATIBLE LOSUNG AUS EINER HAND.
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VORTRIEBSROHRE

'”\. o oo o :._._._._I'Z\‘_..

STEINZEUGVORTRIEBSROHRE NACH TYP 1

Nennweite DN 150 DN 200 DN 250 DN 300 DN 400
Innendurchmesser d, mm 149 +/- 2,5 199 +/-3 250 +/-3 299 +/-3 400 +/-6
Durchmesser Mantel d, mm 213 +0/-4 276 +0/- 6 360 +0/-6 406 +0/-10 556 +0/-12
Durchmesser Spitzende d, mm 186 +/-2 244 +/-2 322 +0/-1 374 +0/-1 525 +0/-1
Einsteckmaf3 e mm 51 +/-2 50 +/-2 50 +3 /-1 50 +3/-1 50 +3/-1
Rohrlinge | mm 997 +/-2 990 +/= 2 990 +/- 990 +/- 990 +/-

171990 +/-1  1/1990 +/-1  1/1990 +/-1
Dicke Druckiibertragungsring D mm - 10 +/-1 10 +/-1 10 +/-1 10 +/-1

KENNZAHLEN STEINZEUGVORTRIEBSROHRE

Newwete  Boinge b et Vs Zigiese o

DN +/-Toleranz  Pilotvortrieb Mi",‘;‘::‘izge" FN DN 300 DN 400

(mm) (m) (mm) (kN) (kN) (kN/m) (N/mm?) (N/mm?) (kg/m)
150 1,00 - 150 - 64 100 18 36
200 1,00 - 300 - 80 100 18 60
250 1,00 10 +/- 1 600 600 130 100 18 110
250 2,00 10 +/- 1 600 600 130 100 18 110
300 1,00 10 +/= 1 750 700 120 100 18 114
300 2,00 10 +/= 1 750 700 120 100 18 114
400 1,00 10 +/-1 1750 1700 160 100 18 256
400 2,00 10 +/-1 1750 1700 160 100 18 256

Auf Anfrage in DN 500 und DN 600 erhaltlich.

Sprechen Sie uns an.




TECHNISCHE DATEN UND NORMEN

Gepruft nach DIN EN 295-7 / ZP WN 295-7
CE-zertifiziert

DINplus zertifiziert

Cradle to Cradle® Bronze-zertifiziert

Chemisch und thermisch besténdig

OOOOO®

Fir alle relevanten Belastungsstufen geeignet
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EINSATZBEREICHE
UND REFERENZEN

Von kommunalen Kanalbauvorhaben tber anspruchsvolle
Kanalsanierungen bis hin zu komplexen Infrastrukturprojekten:
Unsere Rohrsysteme sind europaweit erfolgreich im Einsatz.
Zahlreiche Referenzen belegen ihre Vielseitigkeit und
Leistungsfahigkeit. Unsere Kunden vertrauen auf langlebige
Lésungen, die héchste technische Standards erflllen und gleichzeitig
einen nachhaltigen Beitrag zu ékologischen Anforderungen leisten.

@ Kommunaler Kanalbau
@ Regen- und Mischwassersysteme

@ Industrieentwasserung

(¥) Sanierungsprojekte und Neubauten







SERVICE &
BERATUNG

Technische Beratung

Unser Serviceteam begleitet Sie von der Planung bis zur Installation —
personlich, kompetent und praxisorientiert.

Schulung & Support
¢ Produktschulungen

e Einbauanleitungen
® Online-Downloads & CAD-Daten



SCHULUNGEN

Unsere Schulungen vermitteln praxisorientiertes Know-how rund um den Einsatz von
Steinzeugrohrsystemen — von der Planung Uber die Verarbeitung bis hin zur Qualitatssicherung.
Ob fir Ingenieur- und Planungsbiiros, Tiefbauunternehmen oder kommunale Betreiber:

Wir geben unser Wissen weiter, damit Projekte effizient, nachhaltig und normgerecht
umgesetzt werden.

Die Inhalte umfassen unter anderem Werkstoff- und Technologiegrundlagen, Auswahl und
Anwendung unserer Rohrsysteme, Verlegepraxis, Normen und Qualitatsstandards (z. B. DIN EN
295, DINplus) sowie Hinweise zu Umwelt- und Nachhaltigkeitsaspekten wie Cradle to Cradle®.
Unsere Schulungen finden individuell abgestimmt vor Ort, inhouse oder online statt —

flexibel und praxisnah. So unterstiitzen wir Sie dabei, das volle Potenzial unserer Produkte
auszuschopfen und lhre Projekte langfristig und sicher zu realisieren.

Planungshilfen,
Verarbeitung &
Einbauoptimierung

Fiir Fachplanar stellan wis dersillians
CaD-atan, Anhrdurchimgasr won D
101000 semsia umbasseese lactmische
Hirpsinn bereit. Qamit leszon sich
unsara Rohrverbindungssysteme sinfach
und aHiziant in seengkess Panungan
intagrianmn,

Dhoreh pravisptisntiere Anlaltingan
VararhailurgsLipns unbersiinzen wir sing
fechgarechay Verlagung ursare:
nactnaltigen Seinmugrahre: 5 hinnen
die Vortels unsecer kamosionglreien g
warlgtiandig raycisseren Aohrastems
optimal genuizt werden - von g+ hahen
Ringstefighe ls zur exznkarsan
Fpdegulnehen Lt ingsimigusit,

™
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ZERTIFIKATE

Qualitat, die MaBstibe setzt

In der modernen Infrastruktur sind langlebige, sichere und nachhaltige Lésungen
entscheidend. Unsere Produkte stehen fur hdchste Zuverlassigkeit —
bestatigt durch anerkannte nationale und internationale Zertifizierungen.

Diese gewahrleisten nicht nur die Einhaltung strengster technischer

Anforderungen, sondern auch verantwortungsvolles Handeln gegeniiber
Umwelt, Ressourcen und Menschen.

UNSERE ZERTIFIZIERUNGEN IM UBERBLICK

EN 295 - Der MaBstab fiir Steinzeugrohre

* Europaische Norm fiir Abwasserleitungen und -kanale aus Steinzeug

* Hochste Bestandigkeit, Dichtheit und Langlebigkeit ( BENOR )

e Basis fur sichere und normgerechte Infrastruktur

DINplus - Gepriifte Spitzenqualitat

¢ Freiwilliges Qualitatszeichen Gber Normanforderungen hinaus —
* Unabhéngig geprift und lberwacht DI N
e Hochste Produktsicherheit und Lebensdauer ’

CE-Kennzeichnung - Europaische Konformitat

e Erfillung aller relevanten EU-Richtlinien
* Voraussetzung fiir den européischen Markt

* Transparenz und Sicherheit fur alle Projektbeteiligten
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ISO-Zertifizierungen - Strukturierte Exzellenz

¢ ISO 9001: Qualitdtsmanagement IS0 9001/
IS0 14001/

¢ |SO 14001: Umweltmanagement 1SO 45001

¢ |SO 45001: Arbeitsschutzmanagement

Fur effiziente Prozesse, nachhaltiges Handeln und sichere Arbeitsbedingungen

Cradle to Cradle® Bronze - Nachhaltigkeit im Kreislauf

e Zertifizierte Kreislaufwirtschaft

[

¢ \lollstandige Wiederverwertbarkeit der Materialien B st

* Beitrag zu nachhaltigen Bauprojekten

lhr Mehrwert

(¥) Gepriifte Qualitat und Sicherheit
@ Langlebige, nachhaltige Produkte
@ Internationale Normkonformitat

@ Verlassliche Planung und Umsetzung

Mehr Informationen - einfach digital abrufen

Fur detaillierte Informationen zu unseren Zertifikaten
und Nachweisen besuchen Sie unsere Webseite:

QR-Code scannen und mehr erfahren!




SCHON, DASS SIE SICH
ZEIT GENOMMEN HABEN.

Wenn lhnen unsere Arbeit gefallt, freuen wir
uns Uber eine kurze Bewertung auf Google.

Scannen Sie einfach den QR-Code und teilen
Sie uns |hre Meinung mit!
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BEREIT FUR
LANGLEBIGE
INFRASTRUKTUR?

Euro Sweillem — Nachhaltig. Bestandig. Zertifiziert.

Setzen Sie bei Planung und Bau auf Steinzeug mit System:
Normgerecht, belastbar und kreislauffahig.

Wir beraten Sie zu Ausschreibung, Dimensionierung

sowie zur Cradle to Cradle® Bronze-Zertifizierung.

Fordern Sie jetzt Unterlagen, CAD-Daten und
Referenzen an oder vereinbaren Sie direkt einen Beratungstermin.

EURO SWEILLEM
S

Euro Sweillem GmbH
Stiegstral3e 60
41379 Briiggen-Bracht

+49 2157 1286411
info@euro-sweillem.de
www.euro-sweillem.de




