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PANSTWA SUKCES JEST
NASZA SItA NAPEDOWA.

Analizujemy, doradzamy, planujemy, wdrazamy,
kontrolujemy i wspieramy — kazdego dnia.

W ten sposdb powstaje partnerska wspoétpraca
oparta na zaufaniu.
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SWEILLEM - SYSTEM RUR KAMIONKOWYCH

SWEILLEM Polska Sp. z o.o. jest dystrybu- Obecnie najnowoczesniejsze niemieckie

torem produktéw firmy Sweillem Vitrified Clay technologie, w pofaczeniu z niezawodnym
Pipes Co. z Kairu, posiadajacej ponad 90 lat wsparciem technicznym, zapewniaja wysoka
doswiadczenia w produkcji rur z kamionki elastycznos¢ i umozliwiajg produkcje precyzyjnie
szlachetnej i obecnej od ponad 10 lat na dostosowang do konkretnych wymagan.

rynku europejskim. Nasze zobowigzanie:

zréwnowazona infrastruktura oparta na Nasze produkty taczg precyzje techniczna,
odpowiedzialnosci, jakosci i systemowym trwatosc i zrdwnowazony rozwdj. Produkujemy
podejsciu. zgodnie z europejskimi normami DIN EN 295

i ZP WN 295, gwarantujac najwyzszg jakos¢,
bezpieczenstwo i trwato$¢ — na pokolenia.
Tradycja i kompetencje
technologiczne od 1935 roku

Od 1935 roku Sweillem Vitrified Clay Pipes Co.
produkuje rury z kamionki do réznorodnych
zastosowan. W zwigzku z dynamicznym
rozwojem i rosngcym popytem w latach
80-tych XX wieku powstat nowoczesny zaktad
produkcyjny — zaprojektowany i zrealizowany
dzieki know-how doswiadczonych niemieckich

inzynieréw.




MATERIAL
KAMIONKA

Natura w najlepszym
wydaniu

Kamionka jest sercem naszych produktéw

i od dziesiecioleci stanowi wyznacznik jakosci

w budownictwie kanalizacyjnym. Powstaje

z naturalnych surowcéw — gliny, szamotu i wody —
oraz jest spiekana w nowoczesnych piecach

w temperaturze ok. 1200°C, dzigki czemu
uzyskuje wyjatkowa wytrzymatosc i szczelnosé.

Rezultat: gesto spiekany materiat ceramiczny,
ktéry niezawodnie funkcjonuje przez pokolenia,

nawet w ekstremalnych warunkach.
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WYSOKA WYTRZYMALOSC NA ZGNIATANIE

Bezpieczna przy obcigzeniach komunikacyjnych, duzych gtebokosciach
posadowienia i obcigzeniach statycznych

ODPORNOSC CHEMICZNA

Niewrazliwa na $cieki komunalne i przemystowe,
kwasy oraz zasady

ODPORNOSC NA SCIERANIE

Minimalne Scieranie przy wysokich
predkosciach przeptywu

SZCZELNOSC

Minimalne zuzycie przy wysokich
predkosciach przeptywu

ODPORNOSC NA TEMPERATURE

Trwale stabilna od —10°C do +100°C

PRZYJAZNA DLA SRODOWISKA

Jrormalp Produkowana z naturalnych surowcow,

w petni nadajgce sie do recyklingu

ZYWOTNOSC
Ponad 150 lat — niskie wymagania konserwacyjne
i oszczednosc zasobow



ELEMENTY
SYSTEMU



RURA

Korpus rury wykonany jest ze spiekanej
kamionki o wysokiej gestosci oraz gtadkiej
powierzchni wewnetrznej i zewnetrznej.
Zapewnia to niski opor tarcia, zapobiega
osadom dzieki silnemu efektowi
samooczyszczania i umozliwia trwale
wysoka wydajnos¢ hydrauliczna.

Dostepne w:

e Srednicach nominalnych: DN 125 — DN 1200
e Dtugosciach: 1,00 - 2,50 m

¢ Klasach nosnosci: standardowe obcigzenie

i obcigzenie ponadnormatywne zgodnie

z DIN EN 295/ ZP WN 295

KSZTALTKI

Uzupetnieniem systemu sa nasze ksztattki —
tréjniki, tuki, elementy przegubowe i przejsciowe —
zapewniajgce petng kompatybilnos$é systemowa.
Sa one produkowane z tej same] wysokiej jakosci
kamionki, co gwarantuje jednorodnosé i szezelnosé
catego systemu przewodow.

Bosy koniec z uszczelka
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KIELICH

Kielich stanowi odpowiednik korca bosego i stuzy

do faczenia dwdéch odcinkéw rur. Podczas produkcji
jest wypalany integralnie z korpusem rury tworzac
jednorodny korpus ceramiczny, dlatego ma takg samg
jakos$¢ materiatu i zywotnos$é.

W zaleznosci od zastosowanego uszczelnienia
wystepuje w dwéch wersjach:

* System C: System pofgczen okreslony przez kielich.
W celu wyréwnania dopuszczalnych odchylen

w wymiarach koniec bosy (miekki poliuretan) oraz
kielich (twardy poliuretan) sa trwale zalewane.

e System F: System pofgczen okreslony przez koniec

bosy. Element uszczelniajacy jest zintegrowany tylko
w obszarze kielicha.

Kielich

Rura

REZULTAT: ZAMKNIETY, TRWALY SYSTEM

Wszystkie elemnety systemu sg wykonane z tego samego

materiatu, zgodne z normami i wzajemnie kompatybilne.

Zapewnia to bezpieczeristwo w projektowaniu, montazu

i eksploatacji oraz sprawia, ze rury z kamionki sg
pierwszym wyborem dla zréwnowazonych, wytrzymatych

i ekonomicznych systeméw odwadniajgcych.
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ELASTYCZNOSC
DLA KAZDEGO
ZASTOSOWANIA

Efektywne rozwiazania dla
nowych konstrukcji i renowacji

Nasze rury kamionkowe doskonale nadaja
sie zarébwno do montazu w wykopie

otwartym, jak i do metod bezwykopowych.

Dzigki temu oferujemy odpowiedni
system dla kazdej sytuacji projektowej —
od klasycznego uktadania rur po
nowoczesng renowacje istniejacej
infrastruktury.

Materiat: kamionka -
idealna dla obu metod montazu

Kamionka taczy wysoka wytrzymatosé na
Sciskanie, odpornosc¢ na Scieranie

i stabilnos¢ ksztattu — whasciwosci, ktére sa
kluczowe przy montazu w obu metodach
budowy.

Niezaleznie od tego, czy jest to budowa

w wykopie otwartym, czy bezwykopowa:
nasze rury z kamionki szlachetnej zapewniaja
trwale szczelne, tatwe w utrzymaniu

i zrbwnowazone systemy przewoddw.
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PANSTWA KORZYSCI

+ PELNA DOSTEPNOSC PODCZAS
MONTAZU, KONTROLI | REGULACJI

+ IDEALNE ROZWIAZANIE DLA NOWYCH
INWESTYCJI ORAZ UKLADANIA RUR O
WIEKSZYCH SREDNICACH NOMINALNYCH

+ LATWE PODLACZENIE STUDZIENEK
| ODGALEZIEN

+ MOZLIWOSC POLACZENIA Z SYSTEMEM
POLACZEN C LUB F

+ UMOZLIWIA PRECYZYJNE PROWADZENIE
SPADKU | KONTROLE WZROKOWA
PODCZAS MONTAZU

TYPOWE OBSZARY
ZASTOSOWANIA

@ Komunalne budownictwo kanalizacyjne

Budowa nowych przewodéw
kanalizacji sanitarnej i deszczowe;j

Projekty infrastrukturalne
w terenie otwartym.
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POLACZENIE
WIEDZY
| PRZYSZLOSCI

Sweillem VCP oznacza technologie oparta
na tradycji. Nasi inzynierowie opracowuja
systemy potaczen, ktore wytrzymuja
najwyzsze obcigzenia, a jednoczesnie sg
tatwe w montazu.

SYSTEMY POLACZEN -
SZCZELNE. BEZPIECZNE. TRWALE.

Systemy potaczen F i C firmy Sweillem
VCP sg precyzyjnie dostosowane do SYSTEM F — standaryzowany

wymagaﬁ nowoczesnych systeméw | przetestowany— stgnowi k?ezpieczne
i szczelne rozwigzanie o uniwersalnym

zastosowaniu.

budownictwa kanalizacyjnego.
Zapewniaja trwale szczelne, stabilne
wymiarowo i fatwe w utrzymaniu
potaczenie, nawet w ekstremalnych
warunkach obcigzenia. Oba systemy
spetniajg wymagania normy DIN EN 295-
1:2013 i stanowig integralng czes¢
naszego systemu rur kamionkowych.

RAZEM SILNI W SYSTEMIE

Oba systemy potaczen sg w petni
kompatybilne z asortymentem naszych
produktéw i moga by¢ dobierane in- SYSTEM C - niezawodnie kompensuje

dywidualnie w zaleznosci od sytuadji odchylenia wymiarowe elementéw
ceramicznych, zapewniajgc tym

samym trwale stabilne potaczenie rur.

montazowej, wymagan dotyczacych
obciagzen lub metody budowy.
Niezaleznie od tego, czy chodzi

o System F zapewniajgcy maksymalng
stabilnos¢, czy System C zapewniajgcy
najwyzszg elastycznos¢ — Sweillem VCP Sweillem VCP oferuje zintegrowane,
zawsze oferuje odpowiednie potaczenie przysztosciowe rozwiazanie systemowe,

. . . , ktére wyznaczaja standardy w zakresie szczelnosci,
dla zréwnowazonych projektow

zrébwnowazonego rozwoju i ekonomicznosci
infrastrukturalnych. oraz zapewnia bezpieczna i trwatg infrastrukture
kanalizacyjna.
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Co sprawia, ze kielich K jest
sprawdzonym i wiodgcym na
rynku systemem w obszarze
systemow kanalizacyjnych z rur
kamionkowych?

Kielich K — znany réwniez jako system
potaczen C — jest sprawdzonym i wiodgcym
na rynku systemem w obszarze rur kamion-
kowych. Oznacza niezawodnos¢, precyzje

i jakosé w budownictwie kanalizacyjnym.
Od dziesiecioleci sprawdza sie jako trwate
rozwiazanie dla szczelnych potaczen.

@ PANSTWA KORZYSCI W SKROCIE

e Trwale szczelne polaczenie, nawet przy * Zréwnowazona produkcja ze 100% naturalnych
zmiennych warunkach gruntowych surowcow, w petfni nadajgcych sie do recyklingu.

i wahaniach temperatury.
* Wyjgtkowa trwatos$¢: ponad 150 lat

* Szybki i bezpieczny montaz dzieki fabrycznie niezawodnosci funkcjonalnej bez zmeczenia
zamontowanej uszczelce. materiatu dzieki rurom glazurowanym od
wewnatrz i na zewnatrz.

* Wysoka odpornos¢ chemiczna i mechaniczna -
idealne rozwiazanie dla zastosowan komunalnych ~ ® Przewaga systemowa: w przeciwienstwie do

i przemystowych. innych systeméw potaczen Sweillem VCP oferuje
petny asortyment rur, ksztattek i akcesoriéw —

* Najwyzsza jakos¢ produktu: nasze produkty dla w petni kompatybilnego rozwigzania

posiadaja certyfikat DINplus oraz wyréznienie z jednego zrédta.

Cradle to Cradle® Bronze
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JAKOSC | ZROWNOWAZONY ROZWOJ

JAKOSC1
ZROWNOWAZONY
ROZWOJ

Kamionka jest naturalnym produktem ceramicznym —
sktadajacym sie z gliny, szamotu i wodly.

Korzysci w skrécie:

e ekstremalna wytrzymatosc na sciskanie

* petna szczelno$¢ i odpornosé na korozje

* odpornos¢ chemiczna na scieki bytowe, przemystowe i agresywne
* zywotnosc¢ ponad 150 lat

Produkcja sSwiadoma ekologicznie

Nasza produkcja koncentruje sie na efektywnosci energetycznej,
recyklingu i zamknietych obiegach materiatowych.

W ten sposéb przyczyniamy sie do tworzenia zréwnowazone;j
infrastruktury — zaréwno ekologicznie, jak i ekonomicznie.

© Adobe Stollkd lovelyday12 .
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" ROZWOJ

Dzieki certyfikacji Cradle to Cradle® Bronze
Sweillem VCP udowadnia, ze jej rury

z kamionki sg nie tylko trwate, lecz takze
produkowane w sposéb przyjazny dla
Srodowiska, zgodny z zasadami gospodarki
obiegu zamknietego i spotecznie
odpowiedzialny.

Co oznacza Cradle to Cradle®?
Cradle to Cradle® ocenia produkty
cato$ciowo — od sposobu pozyskiwania
surowcow i produkgeji az po recykling.

Cel: utrzymanie materialéw w obiegu
zamknietym i oszczedzanie zasobéw.

Droga do certyfikacji

1. Analiza: ocena wszystkich sktadnikow

i proceséw produkcyjnych.

2. Audyt: kontrola przeprowadzana przez
niezalezne, akredytowane instytuty.

3. Optymalizacja: wdrozenie

zrbwnowazonych dziatan.

4. Certyfikacja: przyznanie certyfikatu Cradle

to Cradle Certified® Bronze.
5. Recertyfikacja: regularna kontrola
w cyklu dwuletnim.

Wartos¢ dodana dla naszych klientéw

* Zrbwnowazony i bezpieczny wybér na lata
¢ Realny wkiad w realizacje celow
ekologicznych

* Udokumentowana odpowiedzialno$¢
Srodowiskowa

© Adobe Stock - drotik
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Pie¢ kategorii oceny

1. Bezpieczenstwo materiatowe: wytacznie
bezpieczne, naturalne surowce.

2. Obieg materiatowy: 100% zdolnosci do
recyklingu — to nie odpad, lecz wartosciowy
surowiec.

3. Energia odnawialna i zarzadzanie CO2:
efektywne procesy wypalania, odzysk ciepta

oraz redukcja CO2

4. Gospodarka wodna: wdrozenie systemoéw

zamknigtych i ponowne wykorzystanie wody

procesowej.

5. Sprawiedliwo$¢ spoteczna: uczciwe warunki
pracy i odpowiedzialne taricuchy dostaw.

full scope

CERTIFIED

bronze wvergion 4.1

cradletocradie \
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Certyfikat Cradle to Cradle® Bronze
to gwarancja jakosci dla projektow
infrastrukturalnych z rur
kamionkowych.

Zrébwnowazone. Trwate. Certyfikowane.
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MONTAZ W WYKOPIE
OTWARTYM
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Srednica

Srednica Klasa Wytrzymatosé  §rednica $rednica Grubosé Srednica zewnetrzna g
nominalna nosnosci zgniatanic  WeWnetrzna  zewnetrzna Scianki wivive':i(i::tl::na bk°ﬁca ko:ysjtnr: o
o0sego
TKL FN To(I’:r:rf;ja To?:r:r:;ja s1 ;’; :lll;\ 3,75 r:\-:; L Masa
DN st;‘:z':ﬁ (kN/m) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (m) (kg/m)
125 F - 34 126 +/-4 159 +/-2 17 = = 1,25 19,2
F - 34 151 +/-5 186 +/-2 18 - - 1,25 27,2
150
F - 34 151 +4/-5 186 +/-2 18 - - 1,50 26
F 160/200 32/40 200 +/-5 242 +/-3 21 = = 1,00 42
F 160/200 32/40 200 +/-5 242 +/-3 21 - - 1,50 38
200 c 160/200 32/40 200 +/-5 242 +/-3 21 260 263 1,50 38
F 160/200 32/40 200 +/-5 242 +/-3 21 = = 2,00 39,5
c 160/200 32/40 200 +/-5 242 +/-3 21 260 263 2,00 40
250 C 160 40 250 +/-6 299 +/-6 23 317,5 320,5 2,00 52,5
C 160 48 300 +/-7  355+/-7 25 3715 374,5 2,00 69,75
300 C 160 48 300+/-7  355+/-7 25 371,5 374,5 2,50 69,75
350 C 160 56 348 +/-7 417 +/-7 27 4335 436,5 2,00 93,5
C 160 64 398 +/-8 486 +/-8 43 507,5 510,5 2,00 137,5
400 C 160 64 398 +/-8 486 +/-8 43 507,5 510,5 2,50 137,5
450 C 120 54 447 +/-8 524 +/-8 37 547 550 2,00 131,5
C 120 60 496 +/-9 581 +/-9 40,5 605 608 2,00 175
500 C 120 60 496 +/-9 581 +/-9 40,5 605 608 2,50 175
C 95 57 597 +/-12 687 +/-12 43,5 720 723,2 2,00 220
600 C 95 57 597 +/-12 687 +/-12 43,5 720 723,2 2,50 220
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Srednica Dlugosé
zewnetrzna

Konca konstruk-

kielicha ercep cyjna

Srednica

Srednica Klasa VA2V atosc Srednica Srednica Grubosé
. e e na FROA wewnetrzna
nominalna nosnosci 2gniatanie  Wewnetrzna  zewnetrzna écianki

TKL FN Totli:r:r{;ja To?:r:rf;ja s1 (;’; :1/n-1 3,75 n:ﬁ; L Masa
DN pSg;;t;r:ﬁ (kN/m) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (m) (kg/m)
200 C 240 48 200 +/-5 254 +/-5 31 275 278,4 2,00 48
250 C 240 60 250 +/-5 318 +/-6 34 341,5 3449 2,00 75,25
C 240 72 300 +/-5 376 +/-7 37 398,5 401,9 2,00 103,5
300 C 240 72 300 +/-5 376 +/-7 37 398,5 401,9 2,50 103,5
350 C 200 70 348 +/-5 430 +/-7 40 459 462,5 2,00 144
C 200 80 398 +/-8 492 +/-8 45 515,5 518,7 2,00 161
400 C€ 200 80 398 +/-8 492 +/-8 45 515,5 518,7 2,50 157
C 160 72 447 +/-8 548 +/-8 49 579 582 2,00 184,5
aso C 160 72 447 +/-8 548 +/-8 49 579 582 2,50 184,5
C 160 80 496 +/-9 609 +/-9 53,5 637 640,5 2,00 223
590 C 160 80 496 +/-9 609 +/-9 53,5 637 640,5 2,50 220
C 160 96 597 +/-12  725+/-12 60,5 758 761,5 2,00 317
600 C 160 96 597 +/-12  725+/-12 60,5 758 761,5 2,50 317
700 C 84/120 84/112 696 +/-14 831 +/-14 69 871 874,5 2,00 346
800 C 120 96 792 +/-16 949 +/-16 73 976 979,5 2,00 434
1000 C 95 95 1000 +/- 25 1120 +/- 25 77 1172 +/-0,5 1176 +/-0,5 2,00 573

WSKAZOWKA:
DN 1200 dostepne na zapytanie.
Prosimy o kontakt.
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Srednica Klasa Wytrzymatosé
nominalna nosnosci na zgniatanie

Wymiary

DN1/DN2 FN e a kor?sItl:-gzjjjna Masa
psji‘:':ﬁ TKL (kN/m) (mm) (mm) (m) kg/szt.
150/150 F/F - 34/34 75 270 0,50 20
200/150 F/F 200/~ 40/34 85 270 0,50 28
200/150 C/F 200/~ 40/34 85 270 0,50 28
200/200 F/F 200/200 40/40 85 370 0,70 37
200/200 cc 200/200 40/40 85 370 0,60 37
250/150 C/F 160/- 40/34 85 270 0,50 32
250/200 ce 160/200 40/40 85 370 0,60 40
250/200 C/F 160/200 40/40 85 370 0,60 40
300/150 C/F 160/- 48/34 85 270 0,60 50
300/200 cre 160/200 48/40 85 370 0,70 59
300/200 CIF 160/200 48/40 85 370 0,70 59
300/250 c/c 160/160 48/40 - - 0,70 66
400/150 CIF 160/- 64/34 - 270 1,00 151

500/150 C/F 120/- 60/34 - 270 1,00 192




Srednica Klasa Wytrzymatosé

. . - . q ] Wymiar
nominalna nosnosci na zgniatanie y y

DN1/DN2 FN e a ko:s*ttul-gzts;;jna Masa
ps:';t;':ﬁ TKL (kN/m) (mm) (mm) (m) kg/szt.
200/150 C/F 240/~ 48/34 85 270 0,50 34
200/200 c/C 240/240 48/48 85 370 0,60 36
250/150 C/F 240/~ 60/34 85 270 0,50 49,5
250/150 C/F 240/200 60/40 85 370 0,60 52
250/200 C/C 240/200 60/40 85 370 0,60 52
300/150 C/F 240/34 72/34 85 270 0,60 64
300/200 C/F 240/200 72/40 85 370 0,70 77
300/200 c/C 240/200 72/40 85 370 0,70 77
400/150 C/F 200/34 80/34 - - 1,00 177

Wskazéwka:
DN 125, DN 225, DN 350,

DN 450, DN 500 oraz DN 600
dostepne na zapytanie.
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TROJNIKI 90°
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Srednica Klasa Wytrzymatosé .

nominalna nosnosci na zgniatanie Wymiary

DN1/DN2 FN e a kot eecina Masa

(mm) pi‘;;‘c‘:':ﬁ TKL (kN/m) (mm) (mm) (m) kg/szt.

150/150 F/F —/- 34/34 160 75 0,50 18
200/150 F/F 200/- 40/34 170 85 0,50 27
200/150 C/F 200/- 40/34 170 85 0,50 27
200/200 F/F 200/200 40/40 180 85 0,60 33
200/200 C/C 200/200 40/40 180 85 0,60 33
250/150 C/F 160/- 40/34 170 85 0,50 30,5
250/150 C/F 160/- 40/34 170 85 0,60 37
250/200 C/F 160/200 40/40 180 85 0,60 38
250/200 c/C 160/200 40/40 180 85 0,60 42
300/150 C/F 160/- 48/34 170 85 0,50 48
300/200 C/F 160/200 48/40 200 85 0,70 55
300/200 c/C 160/200 48/40 200 85 0,70 56
400/150 C/F 160/- 64/34 - 85 1,0 149
400/200 C/F 160/200 64/40 - 85 1,0 151
400/200 c/C 160/200 64/40 - 85 1,0 151
500/150 C/F 120/~ 60/34 - 95 1,0 190
500/200 C/F 120/200 60/40 - 95 1,0 190
500/200 C/C 120/200 60/40 - 95 1,0 190
600/150 C/F 120/~ 72/34 - 95 1,0 251
600/200 C/F 120/200 72/40 - 95 1,0 254

600/200 C/C 120/200 72/40 - 95 1,0 251
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Srednica Klasa Wytrzymatosé .
nominalna nosnosci na zgniatanie Wymiary
DN1/DN2 FN e a comtecing Masa
(mm) psca;;::ezl:ﬁ TKL (kN/m) (mm) (mm) (m) kg/szt.

200/150 C/F 240/- 48/34 170 85 0,50 33
200/200 C/C 240/240 48/48 180 85 0,60 34
250/150 C/F 240/~ 60/34 170 85 0,50 48
250/200 C/F 240/200 60/40 180 85 0,60 50
250/200 Cc/C 240/200 60/40 180 85 0,60 50
300/150 C/F 240/- 72/34 170 85 0,60 62
300/200 C/F 240/200 72/40 180 85 0,70 74
300/200 C/C 240/200 72/40 180 85 0,70 74
400/150 C/F 200/~ 80/34 - 85 1,0 175
400/200 C/F 200/200 80/40 — 85 1,0 180
400/200 C/C 200/200 80/40 - 85 1,0 180
500/150 C/F 160/- 80/34 - 95 1,0 243
500/200 C/F 160/200 80/40 - 95 1,0 245
500/200 C/C 160/200 80/40 - 95 1,0 245
600/150 C/F 160/- 96/34 - 95 1,0 336
600/200 C/F 160/200 96/40 - 95 1,0 340

600/200 C/C 160/200 96/40 - 95 1,0 340
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LUKI 15° 30° 45°, 90°

Srednica Klasa Wytrzymatosé Dlug.ost.:
- A . . wsuniecia
nominalna nosnosci na zgniatanie LT
trzpienia
DN a +/- Tolerancja FN e Masa
System .
(mm) polaczen Stopien TKL (kN/m) (mm) kg/szt.
F 15° +/-3° - 34 75 9
F 30° +/-4° - 34 75 10
150
F 45° +/-5° - 34 75 10,5
F 90° +/-5° - 34 75 11
F 15° +/-3° 200/160 40/32 85 18,5
@ 15° +/-3° 2007160 40/32 85 14
F 30° +/-4° 200/160 40/32 85 14,5
€ 30° +/-5° 200/160 40/32 85 15
200
F 45° +/-5° 200/160 40/32 85 16,5
€ 45° +/-5° 200/160 40/32 85 17
F 90° +/-5° 200/160 40/32 85 19,5
@ 90° +/-5° 200/160 40/32 85 20
C 15° +/-3° 160 40 85 16
C 30° +/-5° 160 40 85 18,5
250
C 45° +/-5° 160 40 85 22
C 90° +/-5° 160 40 85 30
€ 15° +/-3° 160 48 85 29
€ 30° +/-5° 160 48 85 28,5
300
€ 45° +/-5° 160 48 85 32
© 90° +/-5° 160 48 85 42,5
C 15° +/-3° 160 64 85 101
400 C 30° +/-5° 160 64 85 82
C 45° +/-5° 160 64 85 80
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PODWYZSZONA WYTRZYMALOSC

Srednica Klasa Wytrzymatosé Dlug'os.c
x A . . wsuniecia
nominalna nosnosci na zgniatanie s
trzpienia
DN a +/- Tolerancja FN e Masa
System A
(mm) polaczen Stopien TKL (kN/m) (mm) kg/szt.
15° +/-3° 240 48 85 19
C 30° +/-5° 240 48 85 18
200
C 45° +/-5° 240 48 85 21,5
C 90° +/-5° 240 48 85 29
€ 15° +/-3° 240 60 85 5585
250 C€ 30° +/-5° 240 60 85 58
C 45° +/-5° 240 60 85 60
C 15° +/-3° 240 72 85 50
300 C 30° +/-5° 240 72 85 52,5
C 45° +/-5° 240 72 85 62
C 15° +/-3° 200 80 85 112
400
€ 45° +/-5° 200 80 85 112
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TROJNIKI
NAPRAWCZE 45°

WYTRZYMALOSC NORMATYWNA

Srednica Klasa Wytrzymatosé

nominalna nosnosci na zgniatanie Wymiary
Dlugosé
DN1/DN2 FN wychr;Iae):ie (@) kom;:;(cyjna Masa
(mm) pSg;;:ez?ﬁ TKL (kN/m) (mm) (m) kg/szt.
150/150 -/F —/- 34/34 270 0,5 23
200/150 —/F 200/- 40/34 270 0,6 34
200/200 -/F 200/200 40/40 270 0,5 37
250/150 -/F 160/ 40/34 270 0,6 39
300/150 -/F 160/- 48/34 270 0,6 53

PODWYZSZONA WYTRZYMALOSC

Srednica Klasa Wytrzymatosé
nominalna nosnosci na zgniatanie
max Dlugosé
DN1/DN2 FN ", konstrukcyja Masa
wychylenie (a) L
System
(mm) polaczed TKL (kN/m) (mm) (m) kg/szt.
200/150 -/F 240/- 48/34 270 0,6 45
250/150 —/F 240/- 60/34 270 0,6 58
300/150 -/F 240/- 72/34 270 0,6 79

Oprécz standardowych rozmiaréw nasze tréjniki naprawcze sa réwniez dostepne
w $rednicach nominalnych DN 225, DN 350, DN 375, DN 400,
DN 450 oraz DN 750. Ponadto oferujemy tréjniki naprawcze opcjonalnie réwniez
jako odgatezienia 90°. Prosimy o kontakt — doradzimy Parstwu

indywidualnie i znajdziemy odpowiednie rozwiazanie dla danego zastosowania.
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KORKI

WYTRZYMALOSC NORMATYWNA -

Srednica Klasa Wytrzymalosé

nominalna nosnosci na zgniatanie

DN FN Masa
(mm) System TKL (kN/m) kg/szt.
potaczen

150 F —/- 34 3

F 160/200 32/40 55
200

C 160/200 32/40 55
250 C 160 40 11
300 C 160 48 13
400 C 160 64 24

PODWYZSZONA WYTRZYMALOSC

Srednica Klasa Wytrzymatos¢

nominalna nosnosci na zgniatanie

DN FN Masa
(mm) System' TKL (kN/m) kg/szt.
potaczen
200 C 240 48 55
250 € 240 60 11
300 C 240 72 14
400 @ 240 80 24
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ELEMENTY PRZEGUBOWE
MONTAZ

WYTRZYMALOSC NORMATYWNA

Srednica

Srednica Klasa Wytrzymatosc Srednica Srednica Grubos¢
wewnetrzna

Dtugosé

nominalna nosnosci na zgniatanie = Wewnetrzna  zewnetrzna Scianki Kielicha konstrukcyjna

KL FN Tocllc:r:lf;ja To?:r:rf;ja s1 3,75 n::r-l t Masa
DN e (kN/m) (mm) (mm) (mm) (mm) (m) kg/szt.
150 F 34 151 +/-5 186 +/-2 18 0,25 10
F 160/200 32/40 200 +/-5 242 +-3 21 0,25 15
200
160/200 32/40 200 +/-5 242 +/-3 21 260 0,25 15
250 C 160 40 250 +/-6 299 +/-6 23 317,5 0,25 19
300 C 160 48 300 +/-7 355 +/-7 25 371,5 0,25 31
400 C 160 64 398 +/-8 486 +/-8 43 507,5 0,25 53,5
450 C 120 54 447 +/-8 524 +/-8 37 547 0,25 58
500 C 120 60 496 +/-9 581 +/-9 41 605 0,25 84
600 C 95 57 597 +/-12 687 +/-12 44 720 0,25 63
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PODWYZSZONA WYTRZYMALOSC

Srednica
wewnetrzna
kielicha

Srednica Klasa Wytrzymato$é  Srednica $rednica Grubosé

Dlugos¢

nominalna nosnosci  nazgniatanie Wwewnetrzna  zewnetrzna $cianki konstrukcyjna

KL FN To‘I’e‘lr:rf;ja To(liear:r{;ja s1 3,75 n':{t-l t Masa

DN ot (kN/m) (mm) (mm) (mm) (mm) (m) kg/szt.
200 € 240 48 200 +/-5 254 +/-5 31 275 0,25 21
250 C 240 60 250 +/-6 318 +/-6 34 341,5 0,25 28
300 © 240 72 300 +/-7 376 +/-7 37 398,5 0,25 39
400 C 200 80 398 +/-8 492 +/-8 45 515,5 0,25 64
500 C 160 80 496 +/-9 609 +/-9 54 637 0,25 78
600 C 160 96 597 +/-12 725 +/-12 61 758 0,25 183
700 C 120/160 84/112 696 +/-12 831 +/-12 69 871 0,25 145
800 C 120 96 792 +/-12 935 +/-12 73 976 0,25 108
1000 C 95 95 990 +/-15 1120 +/-15 75 1152,5 0,25 262
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ELEMENTY PRZEGUBOWE
DOPLYW

WYTRZYMALOSC NORMATYWNA

Srednica
zewnetrzna Dlugos¢
konca konstrukcyjna
bosego

Srednica
wewnetrzna
kielicha

Srednica Klasa Wytrzymatosé Srednica Srednica Grubosé

nominalna nosnosci na zgniatanie wewnetrzna zewnetrzna scianki

TKL FN Toclie;lr:r/;ja To‘lie3r:r/|;ja s1 3,45 l:/"_'l 3,75 :\/n_\ t Masa

DN e (kN/m) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (m) kg/szt.
150 F = 34 151 4/-5 186 +/-2 18 = = 0,75 21

F 160/200 32/40 200 +/-5 242 +/-3 21 - - 0,75 35
200 C 160/200 32/40 200+/-5 242 +/-3 21 260,0 263,0 0,75 35
250 C 160 40 250 +/- 6 299 +/-6 23 317,5 320,5 0,75 42
300 C 160 48 300 +/-7 355 +/-7 25 371,5 374,5 0,75 61,5
350 C 160 56 348 +/-7 417 +/-7 27 433,5 436,5 0,75 76
400 C 160 64 398 +/-8 486 +/-8 43 507,5 510,5 0,75 117
450 C 120 54 447 +/-8 524 +/-8 37 547,0 550,0 0,75 120
500 C 120 60 496 +/-9 581 +/-9 41 605,0 608,0 0,75 145
600 C 95 57 597 +/-12 687 +/-12 44 720,0 723,2 0,75 186




PODWYZSZONA WYTRZYMALOSC

Srednica

nominalna

DN

200
250
300
350
400
450
500
600
700
800
1000

System
polaczen

C

O O o o o o o O O 0

Klasa
nosnosci

TKL

240
240
240
200
200
160
160
160
120/160
120
95

Wytrzymatosé
na zgniatanie

FN

(kN/m)
48
60
72
70
80
72
80
96

84/112
96
95

Srednica
wewnetrzna

d1 +/-
Tolerancja

(mm)
200 +/-5
250 +/- 6
300 +/-7
348 +/-7
398 +/-8
447 +/-8
496 +/-9

597 +/-12
696 +/-12
792 +/-12
990 +/- 15

Srednica
zewnetrzna

d3 +/-
Tolerancja

(mm)
254 +/-5
318 +/-6
376 +/-7
430 +/-7
492 +/- 8
548 +/- 8
609 +/-9
725 +/-12
831 +/-12
935 +/- 12

1120 +/-15

Grubosé
Scianki

(mm)
31
34
37
40
45
49
54
61
69
73

75
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Srednica
zewnetrzna
konca
bosego

Srednica
wewnetrzna
kielicha

Dlugosé
konstruk-
cyjna

da +/- d7 +/-

0,5 mm 0,5 mm t Masa
(mm) (mm) (m) kg/szt.
275,0 278,4 0,75 52
3415 344,9 0,75 64
398,5 401,9 0,75 81
459,0 462,5 0,75 84
5155 518,7 0,75 132
579,0 582,0 0,75 156,5
637,0 640,5 0,75 194
758,0 761,5 0,75 248
871,0 874,5 0,75 312
976,0 979,5 0,75 325
1152,5 1157,0 0,75 482
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ELEMENTY PRZEGUBOWE
ODPLYW

WYTRZYMALOSC NORMATYWNA

Srednica

Srednica Klasa Wytrzymatosé na Srednica Srednica Grubosé Dlugosé

. PR . " . . A wewnetrzna .
nominalna nosnosci zgniatanie wewnetrzna  zewnetrzna Scianki Kielicha konstrukcyjna

KL FN To?e‘lr:r{;ja To?:r:r:::ja s1 & l:'l-:;l o L Masa
DN o/t (kN/m) (mm) (mm) (mm) (mm) (m) kg/szt.
150 F - 34 151 +/-5 186 +/-2 18 - 0,75 21

F 160/200 32/40 200 +/-5 242 +/-3 21 - 0,75 35

200 C 160/200 32/40 200 +/-5 242 +/-3 21 263,0 0,75 35
250 © 160 40 250 +/- 6 299 +/-6 23 320,5 0,75 42
300 C 160 48 300 +/-7 355 +/-7 25 374,5 0,75 61,5
350 @ 160 56 348 +/-7 417 +/-7 27 436,5 0,75 76
400 C 160 64 398 +/-8 486 +/-8 43 510,5 0,75 117
450 (@ 120 54 447 +/- 8 524 +/-8 37 550,0 0,75 120
500 C 120 60 496 +/-9 581 +/-9 41 608,0 0,75 145
600 @ 95 57 597 +/-12 687 +/-12 44 723,2 0,75 186
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PODWYZSZONA WYTRZYMALOSC

Srednica

Srednica
zewnetrzna

wewnetrzna

Dlugosé

Srednica Klasa Wytrzymatosé Srednica Srednica Grubosé konstruk-

nominalna nos$nosci na zgniatanie wewnetrzna  zewnetrzna $cianki Kielicha konca A
bosego cyjna

d1 +/- d3 +/- d4 +/- d7 +/-

KL FN Tolerancja Tolerancja s1 0,5 mm 0,5 mm L Masa
DN et (kN/m) (mm) (mm) (mm) (mm) (m) (m) kg/szt.
200 C 240 48 200 +/-5 254 +/-5 31 275,0 278,4 0,75 52
250 C 240 60 250 +/- 6 318 +/- 6 34 341,5 3449 0,75 64
300 ( 240 72 300 +/-7 376 +/-7 37 398,5 401,9 0,75 81
350 C 200 70 348 +/-7 430 +/-7 40 459,0 462,5 0,75 84
400 <€ 200 80 398 +/-8 492 +/-8 45 515,5 518,7 0,75 132
450 C 160 72 447 +/- 8 548 +/- 8 49 579,0 582,0 0,75 156,5
500 C 160 80 496 +/-9 609 +/-9 54 637,0 640,5 0,75 194
600 C 160 96 597 +/-12 725 +/-12 61 758,0 7615 0,75 248
700 C 120/160 84/112 696 +/-12 831 +/-12 69 871,0 874,5 0,75 312
800 C 120 96 792 +/-12  935+/-12 73 976,0 979.5 0,75 325
1000 C 95 95 990 +/-15  1120+/-15 75 1152,5 1157,0 0,75 482
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ELEMENTY PRZEGUBOWE
PRZEJSCIE

— f —
DN
LEA
L=l H
d
d}

| I+ n .
System C/C System C/F

ELEMENTY PRZEGUBOWE
Przejscie z jednej $rednicy nominalnej na kolejng wiekszg
$rednice nominalng i odwrotnie.

Srednica Klasa Wytrzymatosé Wymi
nominalna nosnosci na zgniatanie YHITELY]
DN1/DN2 FN koﬂ:g:f;jna Masa

psggt;:‘ﬁ TKL (kN/m) (m) kg/szt.

125/150 F/F —/- 34/34 0,25 7

150/200 FAF -/200 34/40 0,25 9

150/200 F/C -/200 34/40 0,25 9

150/200 F/C -/240 34/48 0,25 15

200/150 F/F 200/~ 40/34 0,25 12,5

200/150 C/F 200/~ 40/34 0,25 12,5

200/250 c/C 200/160 40/40 0,25 15

250/200 c/C 160/200 40/40 0,25 23

250/200 C/F 160/200 40/40 0,25 23

250/300 c/C 160/160 40/48 0,25 18

300/250 C 160/160 48/40 0,25 19
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ELEMENTY PRZEGUBOWE
Przejscie z jednego systemu pofgczen na inny system
potaczen przy tej samej Srednicy nominalne;j.

Srednica Klasa Wytrzymatosé

nominalna nos$nosci na zgniatanie Wymiary
Dlugos
DN1/DN2 FN konstrukcyjna Masa
System
) TKL (kN/m) (m) kg/szt.
200/200 F/C 200/200 40/40 0,25 17
200/200 C/F 200/200 40/40 0,25 15

ELEMENTY PRZEGUBOWE
Przejscie z jednej klasy wytrzymatosci na kolejna
wyzszg klase wytrzymatosci i odwrotnie.

Srednica Klasa Wytrzymatosé

nominalna nos$nosci na zgniatanie Wymiary
Dlugos
DN1/DN2 FN Konstrakeyjna Masa
System
polaczed TKL (kN/m) (m) kg/szt.

200/200 c/C 240/200 48/40 0,25 20
200/200 c/C 200/240 40/48 0,25 13
200/250 c/C 240/240 48/60 0,25 19
250/250 c/C 240/160 60/40 0,25 25
250/250 c/C 160/240 40/60 0,25 41

250/300 c/C 240/240 60/72 0,25 30
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KROCCE PRZYLACZENIOWE

— 5L —»

Srednic Klasa Wytrzymatosé Dlugosé
nominalna nosnosci na zgniatanie trzpienia
DN FN SL Masa
System
(mm) B TKL (kN/m) (mm) kg/szt.
150 F - 34 50 4,5

F - 34 70 5

F 160/200 32/40 50 8

200 F 160/200 32/40 70 8

€ 160/200 32/40 50 8
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ROZWIAZANIA
SPECJALNE

Indywidualnie planowane.
Precyzyjnie wykonane.

Nie kazdy projekt mozna zrealizowac przy uzyciu

standardowych rozwigzan. Dlatego Sweillem oferuje Prosimy o kontakt w celu dobrania
. L , , odpowiedniego rozwigzania.

produkcje na zamdwienie dla szczegdlnych wymagan Wech e et Bereime

w komunalnym budownictwie kanalizacyjnym i przemysle. na naszej stronie internetowe;j —

Niezaleznie od tego, czy chodzi o specjalne ksztattki, Sl e B el

indywidualne dtugosci konstrukcyjne czy systemy

potaczen specyficzne dla danego projektu:
opracowujemy rozwigzania dokfadnie dopasowane do
Panstwa potrzeb. Nasz doswiadczony zespét z dziatdw:
technicznego, zarzadzania projektami i sprzedazy wspiera
Panstwa od momentu planowania, poprzez proces
produkcji az po terminowa dostawe. W ten sposéb
powstajg idealnie dopasowane systemy, ktore fgcza
wszystkie zalety trwatych, odpornych na korozje

i chemicznie odpornych rur z kamonki — dla
zrbwnowazonego bezpieczenstwa

i maksymalnej ekonomicznosci.




o | I

ELEMENTY POLOWKOWE:
POLKANALY, POLOWKI tUKOW,
POLOWKI ODGALEZIEN

WYTRZYMALOSC NORMATYWNA

POLKANALY

ﬁ DN kor?stttll'g;j;jna Masa zf\:v‘:li::‘;?\a II:&‘“
(mm) (mm) kg/szt.
150 1,0m 10 186
200 1,0m 17 242
250 1,0m 23 299
300 1,0m 31 350
400 1,0m 63 486
500 1,0m 80 581
600 1,0m 94 687

POLOWKI tUKOW

. Dlugosé
Srednica nominalna konstrukcyjna
kata
DN a+/- . Masa Srednica
Tolerancja zewnetrzna

(mm) Stopien kg/szt.
150 45° +/-5° 4 186
150 90° +/-5° 5 186

POLOWKI ODGALEZIEN

Srednica nominalna Wymiary

max.

DN1/DN2 wychylanie (a) Masa
(mm) (mm) kg/szt.
150/150 270 6>

150/150 270 6,5



Oryginalna jakosé
materiatu:

100% kamionka -
niezawodne rozwigzania dla
montazu w wykopie otwartym
i metod bezwykopowych.

www.sweillem.pl
oF0
[=] P
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AKCESORIA

USZCZELKI P-RING
WYTRZYMALOSC NORMATYWNA

Srednica Klasa

. o s e Obszar zastosowania
nominalna nosnosci

DN Srednica zewnetrzna rury
(mm) TKL (mm)

200 160 237 - 247
250 160 293 - 305
300 160 348 - 362
400 160 478 - 494
500 120 572 -590
600 95 675 - 699

USZCZELKI P-RING
PODWYZSZONA WYTRZYMALOSC

Srednica Klasa .
. . .. Obszar zastosowania

nominalna nosnosci

DN Srednica zewnetrzna rury

(mm) TKL (mm)

200 240 249 - 259

250 240 312-324

300 240 369 -373

400 240 484 - 500

500 200 600 - 618

600 160 713-737

USZCZELKI B-RING

Srednic

nominalna Ce
DN
(mm)
150 Element uszc'zelniajqcy do kroécow
przytgczeniowych DN150 STZ
200 Element uszczelniajgcy do kréccow

przytaczeniowych DN200 STZ
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PIERSCIENIE USZCZELNIAJACE

Srednica q
5 Opis
nominalna
DN
(mm)
125 Pierécien ochronny
150 Pierécier ochronny

CERAMICZNA PLYTA KLINKIEROWA
o

Wymiar Masa
(mm) kg/szt.
Plyta 240 x 115 x 15 mm 0,95

GLAZURA SRODEK POSLIZGOWY

Glazura 0,1 kg Srodek poslizgowy 1 kg

Kaltglasy

LLEM
@ EURC SWEI

Eurn Swarlien 807
\ .'_m Ay = & O e
I LI i
| ——
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PRECYZJA POD
POWIERZCHNIA

Rury przeciskowe kamionkowe umozliwiaja
bezwykopowg budowe rurociggéw z najwyzsza
precyzjg i nosnoscig. Stosuje sie je wszedzie
tam, gdzie otwarte wykopy nie sg mozliwe lub
nie sa ekonomicznie uzasadnione, na przyktad
w centrach miast, pod drogami, torowiskami lub
na obszarach wrazliwych krajobrazowo.

Dzieki solidnej konstrukgji, trwatej szczelnosci
i zrbwnowazonym wiasciwosciom materiatu
nasze rury przeciskowe stanowia idealne
rozwigzanie dla bezpiecznej, ekonomicznej

i trwatej infrastruktury kanalizacyjnej.

Podziemne metody budowy -
réznorodnos¢ dla kazdego
zastosowania

Sweillem VCP oferuje rury przeciskowe do
rurociggéw gtéwnych i przytagczy domowych,
ktére moga by¢ stosowane we wszyst-
kich powszechnych bezwykopowych
metodach budowy. Nasze sys-

temy sg precyzyjnie wykonane,
wytrzymate statycznie

i kompatybilne z nowoczesnymi
technologiami przeciskowymi

i renowacyjnymi.
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BUDOWA NOWYCH SIECI

Przecisk sterowany
® z wypieraniem gruntu
® z usuwaniem gruntu

Mikrotunelowanie
® z transportem sSlimakowym
* z transportem ptuczkowym

Przecisk rur
e dla wiekszych $rednic i dtuzszych odcinkéw

RENOWACJA
BEZWYKOPOWA

Pipe-Eating
* jednoczesne usuwanie starego przewodu i
montaz nowych rur z kamionki

Berstlining (metoda pokrewna)
* rozbijanie starego przewodu i jednoczesne
wcigganie nowych rur

Metoda przecisku sterowanego
z wypieraniem gruntu.
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Uszczelka

DORADZTWO TECHNICZNE -
INDYWIDUALNE | FACHOWE

Nasi doradcy techniczni sg zawsze do
Paristwa dyspozycji przy wyborze
odpowiedniej metody budowy,
wymiarowaniu oraz w kwestiach
dotyczacych projektowania i montazu.

Niezaleznie od tego, czy chodzi o budowe
nowych sieci, renowacje czy projekt spec-
jalny — towarzyszymy Parstwu od pierwszego
pomystu az po pomysing realizacje.

Trwale szczelne pofaczenie, nawet przy zmi-
ennych warunkach gruntowych i wahaniach
temperatury.

+ TRWALE SZCZELNE POLACZENIE, NAWET
PRZY ZMIENNYCH WARUNKACH
GRUNTOWYCH | WAHANIACH TEMPERATURY.

+ SZYBKI | BEZPIECZNY MONTAZ DZIEKI
FABRYCZNIE ZAMONTOWANEJ USZCZELCE.

+ WYSOKA ODPORNOSE CHEMICZNA

| MECHANICZNA - IDEALNE ROZWIAZANIE DLA
ZASTOSOWAN KOMUNALNYCH

| PRZEMYStOWYCH.

+ PRODUKCIJA ZROWNOWAZONA:
100% NATURALNYCH SUROWCOW, W PEENI
NADAJACYCH SIE DO RECYKLINGU.

+ WYJATKOWA TRWALOSC: PONAD 150

LAT NIEZAWODNOSCI FUNKCJONALNEJ BEZ
ZMECZENIA MATERIALU DZIEKI RUROM GLA-
ZUROWANYM OD WEWNATRZ | NA ZEWNATRZ.

+ PRZEWAGA SYSTEMOWA: 3

W PRZECIWIENSTWIE DO INNYCH SYSTEMOW
POLACZEN SWEILLEM VCP OFERUJE PEENY |
ASORTYMENT RUR, KSZTALTEK | AKCESORIOW -
DLA W PELNI KOMPATYBILNEGO ROZWIAZANIA
Z JEDNEGO ZRODtA.
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RURY PRZECISKOWE

o] N by, —-l .
.'llllr : 'I

RURY PRZECISKOWE Z KAMIONKI WEDLUG TYPU 1

Srednica nominalna DN 150 DN 200 DN 250 DN 300 DN 400
Srednica wewnetrzna d, mm 149 +/-2,5 199 +/-3 250 +/-3 299 +/-3 400 +/-6
Srednica plaszcza d, mm 213 +0/- 4 276 +0/- 6 360 +0/-6 406 +0/-10 556 +0/-12
Srednica bosego korica d, mm 186 +/-2 244 +/-2 322 +0/-1 374 +0/-1 525 +0/-1
Dlugosé bosego konca e mm 51 +/-2 50 +/-2 50 +3 /-1 50 +3/-1 50 +3/-1
Dlugosé rury : mm 997 4-2 9042 oo o 12900
Pierscien odciazajacy d, mm - 10 +/-1 10 +/-1 10 +/-1 10 +/-1

PARAMETRY TECHNICZNE RU PRZECISKOWYCH Z KAMIONKI

Srednica Dlugosé Pierscien sit isk Wytrzymatosé Wytrzymatosé :\a’y:;:Z:" a:‘s;
nominalna konstrukcyjna odciaiajgcy LE) [l na zgniatanie na rozcigganie przy zg?r?aniu
DN +/- ) Przecisk Mlkrotu.nel- EN DN 300 DN 400
Tolerancja sterowany owanie
(mm) (m) (mm) (kN) (kN) (kN/m) (N/mm?) (N/mm?) (kg/m)
150 1,00 - 150 - 64 100 18 36
200 1,00 - 300 - 80 100 18 60
250 1,00 10 +/-1 600 600 130 100 18 110
250 2,00 10 +/-1 600 600 130 100 18 110
300 1,00 10 +/-1 750 700 120 100 18 114
300 2,00 10 +/-1 750 700 120 100 18 114
400 1,00 10 +/-1 1750 1700 160 100 18 256
400 2,00 10 +/-1 1750 1700 160 100 18 256

DN 500 i DN 600 dostepne na zapytanie.

Prosimy o kontakt.




DANE TECHNICZNE | NORMY
ELEMENTY PRZEGUBOWE

Badane zgodnie z DIN EN 295-7 / ZP WN 295-7
Certyfikowane CE

Certyfikowane DINplus

Certyfikowane Cradle to Cradle® Bronze

Odporne chemicznie i termicznie

COOOO®

Odpowiednie dla wszystkich pozioméw obcigzenia
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OBSZARY
ZASTOSOWANIA
| REFERENCJE

Od komunalnych projektéw kanalizacyjnych, przez wymagajace
renowacje rurociggow, az po ztozone projekty infrastrukturalne:
nasze systemy rur sa z powodzeniem stosowane w catej Europie.
Liczne referencje potwierdzajg ich wszechstronnos¢ i wydajnosé.
Nasi klienci polegaja na trwatych rozwiazaniach, ktére spetniaja

najwyzsze standardy techniczne, a jednoczesnie wpisuja sie
w zasady zrbwnowazonego rozwoju i ochrony srodowiska.

@ Komunalne budownictwo kanalizacyjne
@ Systemy kanalizacji deszczowej i ogdlnosptawnej
@ Odwodnienie przemystowe

@ Projekty renowacyjne i nowe inwestycje

© Adobe Stock - Fotolyse
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DORADZTWO

Doradztwo techniczne

Nasz zespdt zapewnia wsparcie techniczne na kazdym etapie —
od planowania po montaz: osobiscie, fachowo i praktycznie.

Szkolenia i wsparcie
* Szkolenia produktowe

e Instrukcje montazu
* Pliki do pobrania online i dane CAD



SZKOLENIA

Nasze szkolenia przekazujg praktyczna wiedze z zakresu stosowania systeméw rur kamionkowych —
od etapu projektowania i montazu, po kontrole jakosci. Niezaleznie od tego, czy pracuja Paristwo w
biurze projektowym, firmie budowlanej czy przedsigbiorstwie komunalnym: dzielimy sie wiedzg,
aby Paristwa projekty przebiegaty sprawnie, bezpiecznie i zgodnie z obowigzujagcymi normami.

Zakres tematyczny obejmuje miedzy innymi podstawy materiatowe i technologiczne, dobér

i zastosowanie naszych systeméw rur, praktyke uktadania, normy i standardy jakosci, takie jak

DIN EN 295 i DINplus, a takze informacje dotyczace aspektéw srodowiskowych i zrownowazonego
rozwoju, takich jak Cradle to Cradle®.

Nasze szkolenia dopasowujemy do indywidualnych potrzeb, organizujemy je u klienta, w naszej
siedzibie lub online — elastycznie i z naciskiem na praktyke. W ten sposéb wspieramy Paristwa w
petnym wykorzystaniu potencjatu naszych produktéw oraz w bezpiecznej i dlugoterminowe;j
realizacji projektow.

Planungshilfen,
Verarbeitung &
Einbauoptimierung

Fiir Fachplanar stellan wis dersillians
CaD-atan, Anhrdurchimgasr won D
101000 semsia umbasseese lactmische
Hirpsinn bereit. Qamit leszon sich
unsara Rohrverbindungssysteme sinfach
und aHiziant in seengkess Panungan
intagrianmn,

Dhoreh pravisptisntiere Anlaltingan
VararhailurgsLipns unbersiinzen wir sing
fechgarechay Verlagung ursare:
nactnaltigen Seinmugrahre: 5 hinnen
die Vortels unsecer kamosionglreien g
warlgtiandig raycisseren Aohrastems
optimal genuizt werden - von g+ hahen
Ringstefighe ls zur exznkarsan
Fpdegulnehen Lt ingsimigusit,
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CERTYFIKATY

Jakos¢, ktora wyznacza standardy

W nowoczesnej infrastrukturze kluczowe znaczenie majg trwate, bezpieczne

i zrbwnowazone rozwigzania. Nasze produkty oznaczajg najwyzsza niezawodnos¢ —
potwierdzong uznanymi certyfikatami krajowymi i miedzynarodowymi.

Gwarantujg one nie tylko spetnienie najbardziej rygorystycznych wymagan

technicznych, lecz takze odpowiedzialne dziatanie wobec Srodowiska,
zasobdw i ludzi.

NASZE CERTYFIKATY W SKROCIE

EN 295 - Standard dla rur kamionkowych

* Europejska norma dla rur i przewodéw kanalizacyjnych z kamionki ( BENOR )

* Najwyzsza odpornos¢, szczelnosc i trwatosc

* Podstawa bezpiecznej i zgodnej z normami infrastruktury

DINplus - Potwierdzona jako$¢ premium

* Dobrowolny znak jakosci wykraczajacy poza standardowe wymagania normy DI N

e Niezaleznie badany i kontrolowany f&_,‘

* Najwyzsze bezpieczenstwo produktu i dtuga zywotnosc¢

Oznakowanie CE - Zgodnos$¢ europejska

e Spetnienie wszystkich istotnych dyrektyw UE ‘ €
* Warunek dopuszczenia do rynku europejskiego

® Przejrzystosc i bezpieczenstwo dla wszystkich uczestnikéw projektu
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Certyfikaty ISO - Ustrukturyzowana doskonatos¢

* |SO 9001: zarzadzanie jakosciag 1SO 9001/
¢ |SO 14001: zarzadzanie $rodowiskowe ISO 14001/
1ISO 45001

* |SO 45001: zarzadzanie bezpieczenstwem i higieng pracy (BHP)

Dla efektywnych proceséw, zréownowazonego dziatania i
bezpiecznych warunkéw pracy.

Cradle to Cradle® Bronze -
Zréwnowazony rozwoj w obiegu zamknietym

¢ Certyfikowana gospodarka obiegu zamknietego cm’

® Petna zdolnos$¢ materiatéw do recyklingu

eradhe to-cradle

* Wktad w zréwnowazone projekty budowlane

Panstwa wartos¢ dodana

@ Sprawdzona jakos¢ i bezpieczeristwo

@ Trwate, zréwnowazone produkty

@ Zgodno$é z normami miedzynarodowymi

@ Niezawodne planowanie i sprawna realizacja

Uzyskaj wiecej informacji w wersji cyfrowej

Szczegdtowe informacje na temat naszych certyfikatow
i uprawnien znajdziesz na naszej stronie internetowe;j:

Zeskanuj kod QR, aby dowiedzie¢ sie wigcej!




DZIEKUJEMY, ZE POSWIECILI
PANSTWO CZAS.

Jedli podoba sie Pafstwu nasza praca,
bedziemy wdzieczni za krétka opinie w Google.

Wystarczy zeskanowa¢ kod QR i podzieli¢ sie
z nami swoja opinia!
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Wszelkie prawa zastrzezone. Przedruk, réwniez we fragmentach, wytacznie za pisemng zgodg. Wszystkie wymiary nalezy sprawdzi¢. Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych

SZUKASZ TRWALYCH
ROZWIAZAN DLA
INFRASTRUKTURY?

Sweillem VCP - Zréwnowazone. Trwate. Certyfikowane.

Postaw na system rur kamionkowych przy planowaniu i budowie:
zgodne z normami, wytrzymate i i wpisujace sie w gospodarke obiegu
zamknietego.

Doradzamy w zakresie przetargéw, doboru srednic oraz certyfikacji
Cradle to Cradle® Bronze.

Juz teraz zaméw dokumentacje, dane CAD i referencje albo
umoéwcie bezposrednio termin konsultagji.

Nasz przedstawiciel handlowy i
Paristwa osoba kontaktowa w Polsce:

gEURO SWEILLEM Swei“ped's'k!

Euro Sweillem GmbH SWEILLEM POLSKA
StiegstralBe 60 Sp. zo.o.

41379 Briiggen-Bracht ; Szczawiowa 71d
70-010 Szczecin

+ 48 608 433 586
info@sweillem.pl
www.sweillem.pl

+49 2157 1286411
info@euro-sweillem.de
www.euro-sweillem.de




